II. NYELV ES IRODALOM

A KALOCSAI KOTELFONAS [1]
frta: BEKESI IMRE

Abban a munkafolyamatban, amelyben a kenderbdl kdrél lesz, leglényegesebb,.
s egyre magasabb szinten visszatéré miivelet a fonds. A kdteles a kender cérnavékony
szdlaibdl el6bb fonalakat fon, a fonalakbdl zsindrokat sodor, s a zsindrokbol allitja.
Ossze, szdlazza a kotelet. A fondsnak ez a harom szintje képviseli a kétélfonds harom:
f6 szakaszat: a fonalak készitését mint a tulajdonképpeni fondst, a zsindrozdst és a.
szdlazdst.

A kotélkészitésnek sodrds, fonds nélkiili s ezért a fentiek kozott nem emlitett,.
id8beli helyét tekintve azonban elsé szakasza az anyagkészités, amelynek legfonto--
sabb miivelete a gerebenezés. Mivel ezt a rendkiviil nehéz, de kiilondsebb szakképzett--
séget nem igénylé munkat masok is vallaltak, nemcsak kdrelesek, nem mindig tekintik
igazi kételesmunkdnak.

A Kkisipari kérélfonds csak addig volt termelékeny, szamottevd iparag, mig ezt a.
négy, egymast kovetd munkaszakaszt manufaktiraszerlien elkiilonitették. A régi
kotelesek [2] mithelyeiben egy-két segéd rendszerint csak gerebenezett és font, csupan.
ezekre a legtobb id6t kivand munkakorre szegddott; egy harmadik segéd az elkésziilt

" fonalakat . zsindrozta, s ha '‘maradt ideje, akkor szdlazott, tovabba a zsindrok egy
rész€éb6l kézimunkdt kétott. A kételesmester szervezte a munkdt, kimérte az anyagot,.
vdsdrra és piacra vitte az drut, kendert vdsdrolt, s a munkdnak abba a szakasziba
segitett be, ahol éppen sziikség volt ra, de leginkabb szdlazott. A segédek a mester:
nélkiil is nehezen boldogultak volna, am az inasokat mar egyetlen miiveletben sem
nélkiilozhették. A fono-, zsinorzd- és szdlazogépeket emberi erével miikodtették
(s mikodtetik legnagyobbrészt még ma is), az inasok voltak a munkaban nélkiiloz--
hetetlen kerékhajtck.

A mai kalocsai kdtelesmesterség elsbsorban abban kiilonbdzik a régitdl, hogy:
nincsenek segédek és inasok, tehat igazi mester sincs, mert mindent egyediil maga.
csindl, a kdtreles. )

A kételes gerebenez, a fondgépen (amelynek forgasit 6 maga idézi eld) egyediil’
fon; a zsindérozdsban és szdlazdsban valaki (aki a csaladban, rokonsagban, szomszéd--
ban éppen raér) segit neki, azaz hajtja a kereket. A koteles egy tragacson vagy kis--
kocsin maga viszi ki az drut és a sdtorkarckat a piacra, ott reggelt6l délig drul. Negyed-
évenként bemegy a kioszba (KI1OSz-iroda), kifizeti a tagdijbélyegeit, anyagot irat,.
érdeklSdik a kiutalas felél. A napi munka utdn vezeti a pénztdrkényvet és az arukész--
let-kimutatast, évenként jovedelembevallist készit, ezek alapjan és a forgalmistdk
(forgalmiadé-ellendrdk) javaslatara forgalmiadot és jovedelemadot fizet, idénként
pénzbirsagra itélik, follebbez, egyezkedik az adohivatallal.

A mai kalocsai kételes reggel négykor (télen villanyfénynél 6tkor) kezd doli-
gozni, hatkor a kézeli italboltban megiszik féldeci palinkat, hogy ,,levigye a kender--
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port a torkardl”, ugyanezen indokkal letesz egy liter szodas bort a gép vagy a gereben
mellé, s déli tizenkettSig nem tart pihendt. Ebéd utan megy tovabb a munka este
hatig, hétig. A kenderpor gyilkos kohogést és étvagytalansagot; a gerebenezés allandd
hajlongasa derékfajast; a fonds napi 10—20 km-es el6re-hatra t6rténé sietds gyalog-
lasa ludtalpas fajast okoz.

Az egyszemélyes kérélfonds terméketlen munka. Ahhoz pedig, hogy mai fiatalok
ezt a szakmdt valasszak, tilsdgosan poros, egészségtelen, farasztd, aprdlékos és
monoton. lgaz, lassan nem is lesz szitkség a kisipari kétélfondsra. A legtobb helyen
mar a kotélgyarak kender- és milanyagkoteleit, kiilonféle lancokat hasznalnak; a
mezOgazdasag gépesitése és megvaltozott igényei hatarozottan jelzik: a kérelesmes-
terség felett eljart az id6.

Az anyagkészités

Az anyagkészitésen beliil (amely munkaszakasz tagabb értelemben magaba fog-
Yalja az anyag beszerzését is) a kiteles legfarasztobb és legegészségtelenebb munkaja
a gerebenezés. Fonhatdva kell tennie a tilolt kendert, azt a nyersanyagot, amit ma
hivatalos negyedévi kiutalasra vesz, s amelyb6l — az emlitett miiveletek sordn — a
Tegkiilonfélébb kdteleket késziti.

A kender tilolas altal valik tilolt kenderré. A kinylivott vagy levagott kender-
- ndvényt kévékbe kotve kell§ Aztatas és szaritas utan tiloljak: az 1—2 méter hosszi-
-sag kenderszar fas részét aprd darabokra, pozdorjdra tordelik; a pozdorjat kirazzak,
-eltavolitjak, hogy csak a kender rostja maradjon meg. Ezt a munkat ma mar szinte
kizardlag kendergyarban és géppel végzik, mint ahogy a gyar sajat betonmedencéjében
szintén maga aztatja a termeldktdl kévékben atvett kendert. EbbSl a gydri, megtilolt
kenderbdl kapjak a kisiparosok is a nyersanyag-kiutalasukat. Bar nem létezhetnének
e kozponti kiutalas nélkil, a kdrelesek mégsem nagyon szeretik a gydri kendert.
,,Er6s a pora”, ,,nagyon sotét a szine”, ,,sok benne a szemét” — mondjak.

A tilolt kendert csak az Gtvenes évek végétdl vdsdroljak kiutalasra. A két haboru
kozotti idében még ligynokok keresték fel a kdteleseket, akik egy tételben vették
meg az egész évi anyagot, 10—15 mazsa tilolt kendert, de az Gszi vdsdrokon kisebb’
tételekben, 20—30 kilokban az Gstermel8ktd] is vasaroltak (4—5. kép). A kalocsai
katelesek kedvelt beszerzd helyei a Dunahoz kozel fekvd kozségek: Bogyiszl6, Fadd,
Dusnok, Dunapataj és Szeremle voltak. Ezek a kdzségek a Duna elrekesztett mellék-
agaiban a legjobb aztatasi feltételeket talaltak, és selymes, vilagos, zsiros tapintasi
kendert vittek az 8szi vdasdarokra. A kételesek elsésorban ilyet kerestek, mert mutatés
drut készithettek bel6le. De azért megvették a piszkos vizben, rosszabbul aztatott
barnas, sziirkés, zoldes szinti kendert is, ha egyébként erds, szivos szali volt.

A vételarban nagyon sokat szamitott az anyag tisztasaga is, ami attdl fiigg, hogy
mennyire gondosan tilo/tak. A termelSk ugyanis maguk dzrartak, rileltik (néha még
_gerebenezték is) a kenderiiket. A tilét dGnmaguk is el tudtak késziteni (1. kép). A ken-
derszar fas részének megtordeléséhez olyan olldszeri eszkdz kell, ami nem vag, csak
tordel; s nem csupan két éle van, hanem harom vagy 6t, hogy egy-egy iitésre minél
tobb helyen torje el a szar faanyagat. Az 1. képen egy kétéli (kétkésii) és egynyeld
tilé lathatd. Ugy tiloltak vele, hogy a folemelt nyél ald betettek egy marokra vald
‘kenderszarat, s mikozben a nyéllel csapdostak, gy huztak tovabb, hogy fokozatosan
.az egész OsszetOredezzék. Kozben a foldhoéz csapdostak, razogatjdk a pozdorjat,
mig a rost viszonylag tiszta lett. Ekkor markokba, motringokba csavartik, s ugy
vitték a vasarba eladni. Ebben a formajaban lathato az 1. és a 3. képen is.



A régi kalocsai mesterek nemcsak tilolt kendert vdsdroltak, hanem jelentds
tételekben olcsdén jutottak kdchoz is. A falusi asszonyok akkor még maguk fontak
meg a kender finom szdlat, €s abbol szdtek vasznat, zsakot, de a kdcot nem volt
érdemes feldolgozniok. Igy azt a kdteleseknek adtak el. A mai kételesek is vdsdarolnak
kocot a tilolt kender mellé, mégpedig gyari szalagkdcot, amit a gép mar ugy elkészi-
tett, hogy gerebenezés és folrdzds nélkul lehet fonni. A kotélkészités tuiajdonképpeni
elsd szakasza, a fonds ugyanis csak akkor kezdddhet, ha az anyag tiszta, azaz nincs
benne pozdorja; ha a szdlak el vannak rendezve, s kénnyen beleigazithatok a sodrads
hatasara keletkezd fondlba. Ennek az anyagkészitd, a tilolt kenderbdl fonhato anya-
got készité munkanak kozponti miivelete a gerebenezés.

A gerebenezés nem mas, mint fésiilés, tisztitas, rendezgetés (2. kép). Képzeljiink
el 10-—15 db, szoros parhuzamban egymas mellé helyezett fésiit, azaz egy féslimez6t,
amelynek az acélfogai 18—20 cm hosszusagiak: Ez a gereben. Hasznalati modja
mar eltér a fésiét6l, mert nem a gerebent mozgatjék a kenderben, hanem forditva.
A gerebent rogzitették a foldbdl ferdén kiallo két erés oszlopra, kb. 50 cm magas-
sagban, hogy kézre alljon. Igy rajta, a fogai kozott hazogatva tisztitjak, fésiilik:
gerebenezik a kendert. Ez a miivelet Ggy folyiK, hogy a kételes egy marok tilolt kendert
a kezébe fog, a marokban levd csavarodottsagot néhany lazitd rantassal kicsapja; az
egyik végétdl kissé foljebb — a tenyerére csavarva — erésen megmarkolja; a marok
kihagyott hosszabb részét bele-belecsapkodja a gerebenbe, s maga felé ki-kihtizza a
fogak koziil. Ezt a mozdulatot — a marok kender oldalait valtogatva, forgatva —
addig ismétli, mig a fésiilt rész tiszta és rendezett lesz. Ezutdn a marok masik felét
gerebenezi ki. Az eredmény az, hogy végiil a kezében ott marad a legszalasabb, leg-
tisztabb, legjobban fonhatd kender, az elsé szdl. A gereben fogai kozo6tt is bdven
‘marad anyag, amibSl még tovabbi fésiiléssel kivalaszthatd a rovidebb, de még ren-
dezhet6 szal, a mdsodik szal vagy bortli. A gerebenben csak az egészen rovid, ki-
- fésiilésre mar nem érdemes kéc marad.

A gerebenezés vazolt, szokasos menetétdl akkor térnek el, ha valamilyen kiilonos
kotél killonlegesen elékészitett anyagot igényel. Az erbs, vastag kdtelek példaul
altalaban durva szdli kenderbél késziilnek. A kételes ilyenkor nem veszi ki az anyag
elsd és mdsodik szdldt, hanem addig huzogatja lazabb fogassal a gerebenen, mig a
kezébol az egész anyag a fogak k6z6tt marad. Ez a gerebenezési mod a sorolds. Mas
esetben, példaul vékony fonalak készitéséhez (horogzsineghez) egészen finom kenderre
van sziikség. Ekkor az elsé szdlat mégegyszer lelnizzdak a siiri, vékony fogl nyolcas
gerebenen. Igy nyerik a szinkendert. - :

A fogak kozott maradt kdcot ismét atfésiilik, de mar csupan az egyengetés
végett. Ezutan keriil a kdc a kdcrdzdra, egy keretre feszitett, kb. egy négyzetméter
teriileti nagyszem{ haldra. Ezen két kdcrdzépdlcdval addig razogatjak, mig a maradék
pozdorja is kihullik, a kdc rovid szdlainak csomoi fellazulnak. Az ekdzben elhullé
pozdorjds kdc a slenkdc, folhasznalhatatlan szemét. A félrdzott kécot viklibe, tekercsbe
gongyolik, és ebbdl a formabo! fonjak meg. Gyengébb kotélfajtakat, pl. marhakitelet
készitenek belble.

Amikor a tervezztt kotelekhzz sziiks2z23 any agot elokészitetrék, kovetkezik a
masodik munkaszakasz, a fonds.

A fonas

A fonds legsziikebb jeleﬁt‘ésében nem kétélfondst, hanem fondlfondst jelent.
Még pontosabban fonalak fondsat, mert pl. a legegyszer{ibb zsindr, a fiirészzsinor is
harom fonalbol késziil; s ha a kireles egy nap alatt 50 darabot (egyenként 10' métere-
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sek) el akar késziteni, akkor 150 db 13 méteres, vékony kenderfonalat kell fonnia.
A vékonyabb korelek 12, a vastagabbak 16 fondlbdl késziilnek, de van olyan istrdng-
fajia is, pl. a cérnaistrdng, amelybe 28 fondl szlikséges. Mivel egy munkanapon csak
egyfajta kotelet érdemes késziteni, az aznapra tervezett kb. 20—40 db istrdngba,
kotéfékszdarba vagy marhakétélszdrba a koteles 320—480 db fonalat is lefon.

A fondshoz — tobb kisebb eszkdz mellett — elGkészitett anyag, fondkerék és j6I
képzett koteles kell. Ez a kovetelmény akkor kap tartalmat, ha figyelembe vessziik a
kételet meghatarozé adatokat. Mennyi a kérél silya (folyométerenként hany deka-
gramm), atméroje (s ez végig egyenletes marad, vagy pedig egyenletesen vékonyodd);
hany zsindrbol, s az egyes zsindrok hany fond/bdl késziilnek; tovabbid mennyi a
hosszlsaga.

Hogy az elkésziilt kotél pontosan olyan-e, mint amilyet megrendeltek, az a
Jfondlon, illetbleg a kételes szamitd és megvaldsito képességén milik. Tudnia kell,
hogy a kivant vastagsagi és hosszisigu kétél mennyi sulyu lehet, milyen mindségiire
készitse az anyagat, s ebbdl az anyagbol fonds k6zben mennyi elhullasra, veszteségre
szamitson. Mivel zsindrozds kozben a fonalak, szdlazds kozben pedig a zsindrok
eroteuesen révidiilnek, milyen hossziiségra tervezze a fonalakat, L‘ogy az elkésziilt
kaotél éppen a kivant hosszisagh legyen. A zsindrozds kozben rovidiilé és keményedd,
tehat alakjat mddositd fonalat milyen vastagsagira és keménységiire fonja, hogy
éppen annyi dekagramm kender menjen bele, ahanyad része egyet]en Sfondl a kétélnek.
S ha az els fondl szamitasa pontos, akkor a tobbi 15 vagy 27 éppen ilyen vastagsagu
éppen ilyen silya és keménységii legyen.

A fenti szamitasokhoz a kdtelesnek mindossze két mérbeszkoz all rendelkezé-
sére. A huzdskild, amellyel a sziikséges anyagot, és az dl, amellyel a fondl hosszusaga*
méri ki. A legkényesebb mértékre, a késziild fondl vastagsagara és kemenysegere nincs
méréeszkoze. Ereznie kell az ujjai kozott (amelyeket fondszirrel véd és erdsit), hogy a
vékony kenderszdlakbdl mennyit eresszen a sodrds hatasara keletkez6 fondlba, s a
10—20—30 méteres tavolsigon minden centiméterre egyenletesen ugyanannyi ken-
dert engedjen. Ez a kdteles legnagyobb tudoménya, a tobbi a kerékhajtdra és a
fondkerékre tartozik.

A fondl (amelynek a legelejét, a masnijat a kételes az ujjai kozott sodorja megh
a fondhorogtol kapja a sodrdst, azt az erdt, amely a kenderszdalakat egy vastagabb
szdlba, a .fondlba hajtja. A fondhorog vastag, egyenes, az elején horoggi formalt
drét. A kozépsé részét faorsé burkolat vastagitja meg, hogy a hajtdszij (amely egy
kb. 70 cm atmérdjli konnyii kerék forgasat adja at) jobban megtapadhasson rajta.
A fondkereket (s altala a fondhorgot) hajtékarral a kerékhajté (inas, csaladtag) hozza
az éppen sziikséges iramu forgasba (7—9. kép).

A fondshoz sziikséges még egy fondkitény, amellyel a kéreles a derekara koti a
kendert; két fondpdlca az elkésziilt fonalak két végének a rogzitésére: egy kis vizes-
labos a fondsziir idénkénti megnedvesitéséhez; egy cirokseprd, amellyel a fonds
kozben hulld kenderszdlakat, pozdorjdt, szemetet idonként lesoprik; végiil maga a
Jonomiihely, egy legalabb 12 méter hosszlsagu fedett rész (fészer, gang), amely hossz-
iranyban szabad udvarrészre szaraz idében még meghosszabbithatd.

Fonds kozben, a fondl keletkezésének iramaban a kdteles hatrafelé lépegetve
davozik a keréktdl. Jobb kezével arra vigyaz, hogy mindig egyenletes mennyiségii
kender keriiljon a bal kezében szoritott nedves fondsziirbe. Arra is figyel, hogy a
hajté egyenletesen forgassa a kereket, nehogy a kelleténél nagyobb sodrds elszakitsa-a
Jfonalat, vagy a fonésziiron athatolva a kéténybe szaladjon a sodra. Igy allandéan
figyelve és a kerékhajtot iranyitva fonja a fonalat.
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Az atlagosnal t6bb sodraval készitett fonal a bodor fondl. A szdlak ebben jobban
csavarodtak, s igy szebb, bar konnyebben megpattand zsindr készithetd beléle. A szo-
kasos sodrasu flak fondlban a szdlak egyenesebben rendezddnek el. A fondsziirrel
keményre szoritott fonal a spréd fondl, mig az atlagosnal puhabb a leifolni fondl.

A hosszabb, 20—25 méteres fonalakat mar nehéz lenne fonds kdzben kifeszitve
tartani, ezért k6zéptajon vagy két helyen is alatamasztjak a sticnivel (9. kép). Ez az
eszk6z egy fogaival folfelé allitott, nyelével foldbe szirt fagereblyéhez hasonlit.
Ritkan gereblyének is nevezik, vagy a feladata alapjan szdltarténak. Amint egy
fonal elkésziilt, a masnijanal fogva a hajtd és kerék talpfajahoz erdsitett fondpdlcdra,
a steknire akasztja, ugyanakkor a kdteles is rahurkolja, klangolja a fondl masik
végét a kimért helyen foldbe szurt masik fondpdlcdra.

Vannak olyan kdtelek is, amelyekhez nem sziikséges erds anyag. Ezeknek a
fonalat kécbol fonjak. Ha a kissé egyenetlen, fénytelen kdcfonalat mutatésabba akar-
jak tenni, akkor vékonyan beboritjak kenderrel. A boritds tehat a fonds egyik modja.
El6szor elkészitik a sziikséges mennyiségili kdcfonalat, s utana kezdik boritani sod-
rdra vagy ellenkezd sodrdra. Ha sodrdra boritanak, akkor a kdcfonalat kifeszitik a
hengertartdval, amely a felesleges sodrat kiengedi. Ellenkezd sodranal ez nem sziik-
séges. A sodrabdl kilazitott fonalakat egy nagy gombolyagba folszedik, s a borité
kenderrel szinte Gjrafonjak az egészet. A kendert a kdcfondlra a boritdfa segitségével
futtatjak. A boritéfa, a span kb. 15 cm hosszusagl, hosszaban elfelezett fahenger.
A hengerfelek hosszaban hizédé barazdaba foglaljak a kdcfonalat, amelynek a
horogra keriild végét eldszor elvékonyitjak, spiccoljak, hogy a fondl masnija ne legyen
tulzottan vastag. A boritd kendert a kdteles a vallara kéti, és jobb kezével szaba-
lyozva engedi a boritdfa résén at a fondlra. Bal kezében a nedves sziirrel a keletkezd
fonalat szoritja. Tgy burkolja, boritva ujrafonja a kdcot. Azt a kécfonalat, amelyet
beboritanak, bélnek, ciglinek nevezik.

A 1égi kotelesmester kerékhajté segédmunkas nélkill nem tudott dolgozni. A mai
kisiparosok tobbnyire mar olyan fondgépen fonnak (8. kép), amelynek forgasat
maguk idézik eld a hajtozsinorral. A hajtozsindr elsd vége a kiteles derekan egy széles
Jfonddvre van kapcsolva. Amint hatrafelé Iépegetve tavozik a kerékt6l, magaval hlizza
a fondgép tarcsajara gombolyitott hajtézsindrt, és a hiizo erd két fogaskerék attétellel
forgasba hozza a kereket, s ezaltal a fondhorgot. A horog forgasa egy rugds szerke-
zettel fiiggetlenithetd a keréktol, ezzel megeldzhetik a fond! elszakadasat.

Reggeltdl altaldban kora délutanig tart a fonds, s ezalatt elkésziil a tervezett
kotelekhez sziikséges fonalmennyiség. Ezutan kezdddik a zsindrozds.

A zsinorozas

A zsindrozdsban is a fonékerék (vagy a fondgép) kapja a legfontosabb szerepet
azzal a killonbséggel, hogy most nem kenderszalakat sodor fondlla, hanem fonalakat
zsindrra. Ezért ekkor nem csupan egy horgot tesznek f6l ra (11. kép), hanem annyit,
ahany fondlbdl késziil a tervezett zsindr, tehat leggyakrabban harmat vagy négyet,
ritkabban kettét, illetbleg hatot.

"A zsindrozdsra keriil6 hossz(i fonalnyalab (altaldban 150—200 fondl) a kerék és a
hengertarto (hengerstangli, stangli 10. kép) kozott két fondpdlcdra van rugalmasan
kifeszitve. A két pdlcdrdl egyiddben veszi le az egy darab zsindrhoz sziikséges harom
(illetSleg kettd, négy, hat) fonalat a keréknél Alld hajtd, és a hengertartonal allé
kdoteles. Miutan a hajté a fonalakat egyenként a horogra akasztotta, a koteles ki-
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fesziti, s az ujjaival egymastdl kissé széttartja éket, végignéz rajtuk, egyforma hosszu-
sagra igazitja a végiiket, majd kézzel Osszesodorja, s a hengertarton fiiggé hengerre
hurkolja. A hengertarté voltaképpen egy segédmunkast tesz feleslegessé, tudniillik a
zsinérra sodrodo fonalakat valamiképpen kifeszitve kell tartani.

. A hengertarté kb. 2 méter magas hordozhatd allvanyszerkezet, amelyen egy
Zsinoros tarcsa forog. A tarcsara gombolyitott zsinor egyik végére van akasztva a
fonalakat tartd henger, a masik végén pedig suly fiigg, rendszerint egy terméské
darab, amely a fonalakat a kivant mértékben kifesziti. Ez a szerkezet megfeleld
ellenillassal, egyenletesen engedi a forgd hengert a sodrds k6zben révidiilé fonalak
utan. A fenger egy henger alaki cs6ben forgd acélthorog, amelyre azért van sziikség,
hogy kiengedje a keletkez6 zsinor felesleges sodrat.

Amikor a kdteles rendben kifeszitette a fonalakat, jelt ad a kerékhajtonak, aki
évatosan inditja, de néhany lassi fordulat utan egy rovid id6ére nagy iramban meg-
forgatja a kereket. Ennek hatasara a fonalak megfesziilnek, megkeményednek, s ha
ebben a sodrastdl pattand allapotukban egymashoz érnének, rendszerteleniil Gssze-
csavarodva elszakadnanak. Hogy ezt elkeriilje, a kdteles egy fakipot illeszt a fonalak
hengernél levd végei k6zé. Ezen a fakupon, dguvezetén (ler) harom, illetSleg négy.
hossziranyu vajat van, amelyek szabalyos ttra, zsinormenetre kényszeritik a fonalakat
(21. kép.) A fonalak dsszeeresztése utan az elkészilt zsinért leveszik a horgokrol, az
elején még sz8tallé fondlvégeket kézzel befonjdik, berdjboljak s visszaakasztjak, de
ezuttal csak egy horogra. A zsindr masik végét az id6kozben visszasietd koteles erdsen
kézbefogja. A hajto a kereket ekkor nagy iramban visszafelé hajtja, visszahajija a
zsindrt. A visszahajtds alatt a zsindr hengeren levd végét a kdteles nem engedi forogni,
hogy a zsindr siiriisédjon. A visszahajtds utan erételjesen meghtizza, megny(jtja, majd
leakasztjak a horogrél és a hengerrdl.

Zsinorozds kdzben kuldnféle akadalyok késleltethetik a munkat. Gyakori eset,
hogy a sodrodd fonalak Gsszecsapodnak, és ennek kovetkeztében valamelyik elsza-
kad. Ilyenkor kenderrel kipétoljak, OsszeerSsitik az elszakadt részt, és a munka
‘folytatddik. Mas esetben, pl. ha a hengertarton fliggs sily nem elegendd, s igy nem
fesziti ki megfelelen a fenalakat, akkor azok a sodrds erejére Osszeugranak, és
hurok, krdngli keletkezik rajtuk. Ilyenkor lassan vissza kell hajtani a kereket, hogy a
folosleges sodrat kiengedjék a fonalakbol.

A hosszu fonalakat, zsindrokat — mivel szabad ég alatt késziilnek — leginkabb
az esO veszélyezteti. Egy varatlan zapor nagy bajt okozhat, mert a viz hatisara a
Sfonalak Osszezsugorodnak. Gyorsan fedett helyre kell menteni éket. Hogy kifeszitett
dllapotban maradhassanak, egy kerek favazra, a teker8re (haspli) gombolyitjak fel a
fonalakat, ahonnan megfelel6 id6ben ismét csomotol (krdnglitdl) mentesen hiizhatjak
vissza.

Kiilon kell emliteni a kelevéz (szdnto- és szdnkelevéz) Osszeeresztésének, zsind-
rozdsanak a maédjat: a stircelést. Mivel ehhez a kotélfajtahoz aranylag rovid fondl
szitkséges, feleslegessé valik a hengertarté. A fonalakat nem gy(jtogetik Ossze a
fondpdlcdra, hanem a kifonott fondl végét — az egész fonalat felébe visszahajtva —
folhurkoljak a fondhorogra, majd ezt a kettés fonalat még kettSbe hajtva s a horogra:
akasztva a kerék egyetlen lendiiletével egyszerre Osszesodorjik. Igy négy fonalnyi
vastagsagu zsindrt nyernek, amelyb6l a kisgépen majd kétdgu kdtelet készitenek.

A pozdorjdsabb anyagbol késziilt zsinérokat visszahajtds-kdzben egy erds sziirrel
vagy posztodarabbal ledorzsélik (presszoljak). Azokat a zsindrokat pedig, amelyeket
kiilénosen simava, vagy vizzel szemben ellenallobba akarjak tenni, nedves ruhaval
majd parafinnal dorzsolik, huzzak végig. T
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A zsindrok egy kisebb része késztermék, zsindrformaban keriil a rakrdrba, ille-
toleg a piacra. llyen példaul a fiirészzsindr és a kiilonféle vékonysagu horogzsinegek.
A zsindrok masik részébdl kézimunka késziil (1. alabb), de a legtébb zsindrt azért
késziti a kdteles, hogy egy kovetkezd munkaszakaszban, a szdlazdsban kotéllé
sodorja Sket. ‘

A szalazas

A kotélkészités utolsé f6 mozzanata, a szdlazds vagy dsszeeresztés lényegét
tekintve megegyezik a zsindrozds miiveletével. Csak mig a zsindrozdsban fonalakat
eresztenek dssze zsindrra, addig a szdlazdsban zsindrokat (amelyeket itt dgnak,
licninek neveznek) koréllé. Legfontosabb szerszdm a szdlazdgép, a sir. Jobban fel-
szerelt mithelyben kett6t is alkalmaznak, egyiket a vékonyabb, masikat a vastagabb
agak szdlazdsara. Ezeket egyszeriien kisgépnek és nagygépnek nevezik (13., 14. kép).
A szdlazogépbOl négy erds vashorog all ki, amelyeket egy kézi hajtékar altal forgatott
fogaskerék hoz egyenld, egyiranyl forgdsba. A szdlazdsra keriilé négy zsindrdg
eliilsé végeit nem kozvetlenill a szdlazdgép horgaira, hanem a horgokra akasztott
kapcsokra, kliderekre hurkoljak. A klider 10—12 cm hosszusagu erds, vastag drét,
§ az a szerepe, hogy rugalmasan megtoldja a gép merev horgait. Az dgak masik
végeit egy erls hengerrel tartjak. A hengert magat vagy egy segédmunkas, vagy az
un. eregetékaréba rogzitett csiga, illetbleg a csigdn atvetett suly tartja kifeszitve.
A hosszabb, sulyos kdtelek szdlazdsakor nem eregetdkardt, hanem szdlazdkocsit
alkalmaznak az dgak kifeszitésére. A szdlazékocsi a huzasnak engedve, de a sziikséges
tartassal koveti a rovidiilé zsindrokat (15. kép). .

A szdlazdssal készilt kérelek kozil az istrdngoknak, kétdéfékszdaraknak és a
marhakdteleknek azt a végét, amely a kliderekre volt hurkolva, kézzel befonjik,
berdjboljdik. A kész istrangokat a csiilkiikon keresztiil az egyik darabra felfiizik, és
egy kotegbe fogva deréktajon athurkoljak. fgy kétegbe kotve keriilnek a kamrdba,
raktdrba, ahol allvanyokra akasztva talaljuk az Osszes zsindrozdssal, szdlazdssal és
kézimunkdval készitett kotélfajtat (19—20. kép).

A kézimunka

- Kézimunkdnak nevezik a vékony kdtélbol vagy zsindrbdl kézzel fiizétr és szévétt
nyaklokat, a kilonféle kitdfékfejeket, illetSleg igy nevezik magat a készitési modot is.
A kézimunka szerszamai koziil leggyakrabban hasznalatos a kdtdfékfiizé deszka
és a fluzérii (16. kép). A kotdfékfiizé deszka sima deszkalap, hosszusiga 55—79,
szélessége 15—58 cm-re szabott a rajta késziillé6 kordfékfejek sziikséges mérete sze-
rint. A debreceni kotiféket készitik rajta, igy annak méreteit tiinteti fel. A filizéti
23 cm hosszusagh, 1—1,5 cm atmérdjii acéltii, oldaldn hosszanti vajattal. A zsindr
Sfonalai kozott vele tagitanak rést, melyen at-atbljtatva fiizik sziikséges formakba a
zsinért. :
A kézimunkdkat kiilonféle vasarukkal, csatokkal, karikdkkal szerelik fel. Ezeket
a vasboltbdl szerzi be a kéreles. Ilyen a kotdfékkarika, amely mindenféle kotdfékfej
nélkiilozhetetlen része, ugyanis ehhez hurkolddik a kdtdfékszdar. A sziigykarika: a
nyakléba befiizott karika, amellyel a nyaklé a kocsirudhoz csatlakozik. Forgos
karabiner (karabiner): a kdzdgakat a zabldhoz kapcsold csat. A hajtdszarcsat pedig
a hajtészdrat a kézdgakhoz kapcesolo csat.
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A kézimunkafajtak koziil leggyakoribb a szévdtifej (otpdros szovéttfej, flektolt
fej, flektolt kotdfék, laposan fonott kotéfék ), amely 6t par 3,5 6l hossziasagi, hdrom-
dgit zsinérbol kétshorgon (knift) késziil. Keresett aru Kalocsan a debreceni kotéfék
(debreceni fej), amelyet négyagu, tizenkét szal0 k61éIbSl, ko16fékfiiz6 deszkdn fiiznek.
Erdekes kotofékfajta a szdras (tiknis) kitdfék, amelyben a szdr nem kiilén levd
rész, mint az el6bbieknél, hanem a fejjel egyiitt két dupla lengre (hosszegység) fonott
zsindrbol készill. Kézimunkdval késziil még (9 par 6 &l és 4 sukk hosszasagh, hdrom-
dgit zsinérbol flektolva) a nyakls, az a kézimunkafajta, amellyel a kocsirdd a 16
nyakahoz igazodik.

A kételek s a kilonféle kézimunkak, zsindrdruk elkészitésével még nem fejezddott
be a kételes munkaja. Ezutan kovetkezik a szamara legfontosabb, az aru értékesi-
tése. Ez azonban mar kereskeddi munka, amelynek a miifogasai nem kiilonboznek a
tobbi vasari-piaci arusétol, ezért a kételes munkajat erre a teriiletre méar nem kovetjitk
tovabb.

JEGYZETEK

[1]1 V6. A kalocsai kotelesek magyar szakszokincsének kialakuldsa. A Szegedi Tanarképzd
Foisk. Tud. Kozl. 1964. I, 69—76; Kotelesek szakszokincse Kalocsan. A Szegedi Tanarképzd Foisk.
Tud. Kozl 1969. I, 15—28.

Egyes szerszdmok és mifiveletek leirasaban folhaszndltam FREcSkAY JANOs, Mesterségek
szdtdra (Bp., 1912) és GYORIVANYI SANDOR L AszLO, A kotélgyarto ipar (€. n.) c. munkdjat.

Valamennyi fénykép a szerzé felvétele.

[2] Ennek a dolgozatnak az anyagat még 1955 és 1963 kozott, tobb idds kalocsai mestertSl
gyjtottem (1. az 1. jegyzetben feltiintetett dolgozatok utalasait!). ,,Régi mestereken™ ket értem,
akiktél a misodik vildighaboru elStti kotelesmesterség gyakorlatat és szakmai szokészletét megis-
mertem. Ennek a szokészletnek egy része velik egyitt kihalt, ezért a megfelel részeknél zarojelbe
téve kozlom oJket.

1970-ben mar csak egy koteles dolgozik Kalocsan, az 51 éves Kovacs Pal, igy a ,,mai koteles™
voltaképpen 6.

BUTBE KAHATA B I'. KAJIOYA

H. berewu

ra paboTa COAEPKHUT ITHOTPAPHYECKYIO YaCTh DUCCEPTALIMM 1O CHELHANIBHOMY CJIOBAPHOMY
douny kauatHoro nena B r. Kanoua (vo. A Szegedi Tandrképzd Foisk. Tud. Kozl 1964, 1, 69—
76, 1969. I, 15—28.).
TpencTtasnser pabGouuil TIPOUECC NPOMBICIOBOTO BHThSl KaHaTa, €ero OPyaMs TPyAa W NMpOAYKTHI.

DIE SEILDREHUNG VON KALOCSA

von [. Békési

Diese Abhandlung ist ein ethnographisches Geprige tragender Teil der Dissertation, die die
Nomenklatur des Seilerhandwerks in Kalocsa bearbeitet (vgl. A Szegedi Tanarképzd Féisk. Tud.
Kozl 1964. [, 69—76., 1969. I, 15—28.). Sie fihrt den Arbeitsgang, die Werkzeuge und die Pro-
dukte der kleingewerblichen Seildrehung vor.
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