TOLLTALANITASI UTESSZAM MEGHATAROZASA
ZSIGO ISTVAN* — GYONGYOSI JOZSEF*

A technoldgidk fejlesztése egyre inkabb az egyes miiveletek analitikuis vizsgala-
tan, a szélesebb matematikai alkalmazasokon alapul.

A baromfiipar fejlddésének szamos jellemzdje koziil az egyik, a ndvekvo fiiggs-
konvejorok teljesitménye. A pély'ateljesitmény, illetve a pélyasebesség valtoztatisa a
kiilonboz6 miiveleteket végzd berendezésekben a tartozkodasi idét is valtoztat_]a igy
az Ujabb koriilményekhez kell a paramétereket meghataroznunk.

Az emlitettekre a kopasztogép is szolgalhat példaként, amelyet vizsgaltunk. A
tolltalanitas tobb tényezd fuggvenye a fajta, a tartastechnolégia, a hdmérséklet, a
forrazas mddja stb. egy adott gép allando jellemzodinek esetén (1, 2, 3).

A kopasztdgépek egyik paramétere az egy testre juto iitésszam. Minden allat ese-
tében létezik egy minimalis iitésszam, amely a tolltalanitashoz feltétleniil sziikséges.
A minimalis iitésszamot a helyes gépbeallitas feltételezésekor értelmezziik.

A minimalis {itésszdm igény ilyen mddon alkalmazhaté az allat tolltalanitasanak
technologiai jellemzéséhez, azaz a tollk6tédes és az Osszes tolleltavohtasban szerepet
jatszo tényezdk egyiittes figyelembevételére.

Az litésszam ezen osszehasonhto vizsgalata tulajdonképpen azonos technolégi-

Az egy testre jutod iitésszam meghatarozasara nomogramot keszntettiink D,
amely szerkesztésének alapjaul szolgald egyenlet és alkalmazasanak modja a mellékelt
nomogramon Jathato.

A nomogramot Roto-Matic-tipusu tolltalanité berendezésre készitettiik, igy an-
nak technoldgiailag jelent8s paramétereit egy adott esetre explicit formdban mutatja.

A nomogramot Kiterjesztettilk az jabb tipusu tarcsas tolltalanitdkra (4, 5, 6) is
az egyenértékii titésszam bevezetésével. Ez alatt azt a tolltalanité hatast értjiik, ame-
lyik adott Roto-Matic iitésszimaval azonos.

A hazankban jelenleg ismert és egyre inkabb alkalmazott tarcsas tolltalanitdok
1000 mm ¢és 2000 mm hasznos hosszisidguak; mindkettd késziil 4, 5 és 7 tarcsasorral
1gy hat valtozatot v1zsgaltunk F8ként elméleti, részben gyakorlan eredmények alap-
jan a nomogram egy testre jutd iitésszam skaldval parhuzamosan a hatféle tircsas
tolltalanité mindegyikére, egy-egy egyenértékii iitésszam skalat szerkesztettiink.

A tarcsas tolltalanitok a beallitott dllando fordulatszammal miikddnek, igy ezek
munkajat a tartézkodasi idével, azaz a palyasebességgel szabalyozhatjuk, gyakorlati-

* Flelmiszeripari Miiveletek és Gépek tanszék.
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lag ugyanez a Roto-Matic esetében is ervenyes A pélyasebesség a nomogram segitsé-
gével figyelembe vehetd.

Ertékelésként elmondhatd, hogy a tolltalanitokra késziilt, részben empirikus no-
mogram a tolltalanitas miiveletének technologiai jellemzéséhez is alkalmazhato amely
az egzaktabb technolodgiai leirdst és kivitelezést segiti.

A tolltalanitas teljesitmény novelés és a mingség javitisara tobb elképzelés ismert
pl a pentakarbid idegnyugtato alkalmazdsaval a tollk6t6dés csdkken, a forrazas mod-
ja, tovabba a forrazéban alkalmazott kiilonb6z8 vegyszerek, zsiroldok, emulgeatorok
stb. (8). Az emlitett eljarasok hatdsa a nomogram segitségével gyakorlatilag, az a
egyenértékii iitésszdm bevezetésével, szimszerlien konkretizalhatd, mérhetd, értékel-
hetd. Az emlitett médon a mindségi kovetelményeket biztosito korillmények is jobban
leirhatdék igy betarthatdk, tovabba az uté tolltalanitas is elkeriilhetd, ami a 1étszam-

" gazdalkodast segiti.

A tolltalanitok gépi mindsitéséhez, Gsszehasonlitasahoz és fejlesztesehez is na-

gyobb pontossagu lehetoseget nydjt a nomogram;

OSSZEFOGLALAS

A kozlemény a baromfiipari tolltalaniték technoldgiailag jelent3s paraméter 6sz-
szefuggéseire szerkesztett félempirikus nomogramot ismertet.

A norhogram segitségével az egyenériékii iitésszim bevezetésének lehetGségére
hJV_]a fel a:figyelmet, amely segltsegevel a kiilénb6z6 technoldgiai jellemzGk, kezelesek
és gepm1n051tesek szamszer(i leirasa és értékelése valdsithatd meg.
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DETERMINATION OF DEFEATHERING IMPACT NUMBER
1. Zsigo an T. Gyongyosi .

An account is given of a semi-empirical nomogram constructed for the correlations of the tech-
nologically important parameters of poultry industry defeathering apparatus.

With the aid of the nomogram, the possibility arises for the introduction of the equivalent im-
pact number, by means of which the numerical description and evaluation of the various technologi-
cal characteristics, treatments and machine classifications can be achieved.
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BESTIMMUNG DER ENTFIEDERUNGS — SCHLAGZAHL

1. Zsigo, J. Gyongyosi *
Die Mitteilung gibt ein fiirr die Zusammenhinge der in der Gefliigelindustrie- Entfiederung
(Rupfen) technologisch wichtigen Parameter konstruiertes, semiempirisches Nomogramm bekannt.
Mit Hilfe des Nomogramms wird auf die Moglichkeit der Einfithrung einer gleichwertigen
Schlagzahl aufmerksam gemacht, welche eine numerische Beschreibung und Wertung der verschie-
denen technologischen Parameter, Behandlungen und Maschinenqualifizierungen zuverwirklichen
gestattet. ‘

OTIPEJAEJNIEHUE YUCJIA YOAPOB YCTAHOBOK I10 VJIAJIEHHUIO
TTEPBEB

H. XKuzo, H. Néndéuu

JlaéTcsa omMCcaHMe MOJIyIMIHPHYECKOH HOMOTPaMMBI, COCTaBJICHHON AN OmpejeseHAs B3ad-
MO3aBECAMOCTH Da3/IM4HBIX 3HAYHTCIBHBIX B TEXHOJOTHYECKOM OTHOINEHWA NapaMeTPOB YCTaHO-
BOK IO YAAJIEHHIO NEPHEB, NPAMEHAEMBIX B OTHELEnepepaboTripaiomeii npoMermneHHocT. O6pa-
maeTcs BEMMaHHE HA TO, YTO € IOMOLIBIO ITOMX HOMOraMMBbI OTKPBIBAETCS BO3MOXHOCTD BBEACHHS
3KBHBaJEHTHOTO YAC/A YAAPOB, B CAJIYy Y€TO MOXKHO OCYLIECTBUTH KOIIHCEYTBEHHOE (THCA0BOE) OIH-
CaHEE ¥ OLEHKY Pa3/lMYHBIX TEXHONOTrHYECKAX NoKa3aTeNel, 9KCIUlyaTalliy  KBaJuAKaLlMH MaIlvH.
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