A FEHERLISZT-KIHOZATAL NOVELESENEK
LEHETOSEGEI

' Monda Sdndor
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A fehérliszt-arany tovabbi novelése mar komoly feladatot jelent a malmok sza-
méra. Ez ugyanis mar nem csupan technoldgiai probléma. A feladatot komplexen
kell vizsgélni, figyelembe véve; egyes gabona-€s lisztforgalmazasi kérdést, a céllisztek
elBallitasat, a kiSrlési %-ot, az energia-és a munkaer§ gazdalkodas kérdéseit, a szal-
litasi koltséget stb. :

A LISZGYARTAS MAI HELYZETE

Az 6rl6 tizemek egyidejiileg tobb lisztfajtét llitanak el8. Tartva a mindségi
kifogdsoktdl, csaknem minden termék szin- és hamutartalom szempontjabdl jobb a
jellegmintdnal. Ez az iparnak komoly veszteseget jelent. Neheziti a feladatot, hogy
dllandéan valtozik az alapanyag mmosege is. Igy a fogyaszt6 szdmara legfontosabb
kovetelmény az allandé mindség irdnti igény nehezen, vagy egyéltalin nem elégit-
hetd ki.

A fehérlisztardny tovabbi novelésének egyik. gatja tehat a sok lisztfajta egyidejii
elallitasa, de ezen beliil is legnagyobb gondot okoz a szemcsés, illetve fogos lisztek
kivalasztasa (TL 50, BFF 55). Ezek a termékek a buza magbels6jébsl szarmaznak
és hamutartalmuk nagyon alacsony, 0,4—0,42 %. Az ilyen alacsony hamutartalommal
kivont liszt csékkenti a BL 55-6s mennyiségét. Ha ugyanis ezt a lisztet tovabb 6rol-
nénk, akkor a hamutartalomnak megfelelGen hitsébb frakcidék bekeverésével jelen-
t6sen novelhets lenne a fehérliszt-kihozatal. A fogés lisztek tovabb Orlésével még
kisebb lesz a hamutartalom kb. 0,38 % és értékes, fehér (festd) liszt adodik. 76 % Ossz-

_ kihozatallal; 36% BL 55-3s és 40% BL 80-as lisztardny mellett, ha a BL 55-0s liszt
terhére 8% TL-t Vonnak ki, akkor a maradviany BL 55-3s mennyisége 28 % helyett
csak kb. 25% lehet; ha a szint valtozatlanul tartani akarjuk. 8—10% TL 50-es liszt
kivonésa tehat 3—5% BL 55-6s liszt csokkenést is eredményezhet. Ezek a szdmok a

+ j61 dolgozé malmok esetében is igazak. Allitdsunk a hamumérlegek alapjén egyszerfi-
en bizonyithaté.

A megfeleld termelési érték elérése érdekében a BL 55-nél mutatkozd veszteség
a kidrlési szazalék novelésére 6szton6z. Adott Sriési kapacitds és lisztardnyok mellett
eléfordulhat, hogy tobb BL 80-as lisztre nincs sziikség, igy a BL 112-es liszt gyartisa

‘kinélkozik. Erre azonban egyre kevesebb az igény. (A TL 50-es és a BL 112-es liszt-
igény alakuldsét az 1. dbra szemlélteti.)
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‘1. dbra. A TL 50 és a BL 112-es lisztsziikséglet alakuldsa 1970—1978

A fehérliszthozam noévelését korlatozza az is, hogy a szabvanyban megengedett
mutatoknal jobb jellegmintdkat alkalmazunk. Ha a jellegminta hamutartalma (BL 55-
‘s liszt esetén) 0,55% lenne, ez mar 6nmagaban jelentSs fehérliszthozam novekedést
eredményezne Tgy egy j6 daratisztitissal rendelkez8 malom akar 70% BL 55-0s liszt
elGallitasara is képes lenne (2. abra). -

A fehérliszthozam tovabbi novelése szempontjabdl az aldbbi problémak meg-
old4sat tartjuk fontosnak. Elemzésiinkben nem fogalmazunk durumoérlés kérdéséivel.
Tévlatilag a TL liszt gyartdst durum buzabdl tartjuk legcélszeriibbnek specialis
durumbizadérlé malmon.

1. Buza mindsége

A fogyaszté szdmdra legfontosabb az alland6 szabvényszerii (standard) kész-
termék-mindség. Ez csak akkor biztosithat6, ha mar az alapanyag kivalasztisanal
koriiltekintGen jarunk el.

A késztermékek allandé min&sége érdekében nélkiilszhetetlennek tartjuk a mi-
ndség szerinti 4dtvétel kovetkezetes alkalmazasit, a minGség szerinti kiilon tdrolas
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feltételeinek megteremtését és szigoru alkalmazasat, a minGségjavito raktari kezelést
(tisztitast). Sajnos az ipar szdmara a jelenlegi raktarozasi koriillmények kozott az erds
(TL 50) és a gyenge (keksz) lisztek gydrtdsa egyardnt gondot okoz. A végtermék
minBségének elsGdleges feltétele tehat az alapanyagban rejlik és annak mindségi

. ismerete nélkiil a termelés véletlenszeriien alakul.

2. Alkalmazott technolégia, a malom érioképessége

!

Az intézet az V. Otéves tervidGszakara javasolt Grlési technoldgiat 1975-ben
készntette féként a IV. 6téves terv kutatasi eredményeinek Osszefoglalasaval. A java-
solt technoldgia ma is megfelel a kovetelményeknek. A kovetkez§ terviddszakra az

. eldkészités folyamatiban az intenziv szaraztisztitas elterjedésével, az 6rlés folyamata-

ban korszeriibb, hatékonyabb és nagyobb teherbirdsu gépek megjelenésével szdmol-
hatunk. (Mar is sikerrel iizemelnek a keresztvazas sikszitak és az ELGEP uj kor-

.szerlibb hengerszéket tervez.) Ezek segitik a fehérliszthozam tovabbi novelését és

egyszeriisitik az iizemvitelt.
Az elBkészités folyaman fontos kovetelményeknek tartjuk,-hogy az iizem takar-

" manybuzat vélasszon ki és Srlésre csak tokéletesen tiszta tétel keriiljon. A fehérlisztek
.gyartasat ugyanis nagymértékben neheziti a sériilt, topedt szemek jelenléte. A takar-

r'nénybuza kivilasztdsara lehet8séget ad az a koriillmény, hogy az ipar jelentds meny-

" nyiségil buzait hasznal takarmanygyartis céljara.

Nagyon fontos az 8rléstechnolédgiai rendszeréhez 1gazodva, a megfelel§ kondi-
¢ionalas alkalmazasa. A folyamatos buzaelGkészitéssel az 1. toretre dllandé ming-
ségii ,egyenletes nedvességli buza keruljon

Az Orlésvezetésnél iigyelni kell a jo daraosztalyozésra a megfelel§ szemcse-
tartoményok kialakitdsara, a daratisztitds és daradrlés joségara, a kivonatrendszerek
megosztasara, ha azok tobb hengerparral rendelkeznek.

‘Rekonstrukcioknal és j malmok épitésénél érvényesiteni kell az irdnytechnolégidban
x megadott szempontokat. ;

3 Céliizemek kijelolése, létrehozdsa

Az elGbbiek szerint a TL 50-es liszt kivonasa hétrényos a feherhszthozam nove-
Iése szempontjabol. E kérdés legcélszeriibb megoldasa gy lehétséges, ha a TL 50-es
lisztet csak kevés malomban, a tésztagyarak kozvetlen kozelében allitjuk eld. Ilyen
céliizem létrehozisa esetén természetesen mas technoldgidt kell alkalmazni és a

- Jelenlegi 5—10% TL kivonas helyett a lehetd legtébb 30—40% TL 50-es liszt el5-

allitaséra kell torekedni. Ilyen nagy mennyiségben kivont fogds liszt hamutartalma is
jobban megkdozelitené a szabvanyban megengedett értéket.

Ezekben a malmokban érvényesithetGk azok a legujabb kutatisi eredmények,
amelyekkel a daratisztitds alapvetGen megvaltoztathatd, illetve jav1thato
. A TL liszt mellett még el6allithaté lenne BL 80-as és jo minGségii takarmany-
liszt is. Csak ez a megoldas vezethet eredményre, ha biztositani akarjuk a TL 50-es
liszt szabvanyos min8ségét (nedves sikérteriilékenység stb.). :

Ebben az esetben elegendd volna 150—170 ezer tonna ,,A” min8ségii ,,Jav1to

“bliza a TL liszt gyartasdhoz. A jelenlegi modszer szerint, ahol malmonként csak
-kevés TL-t vonnak ki l1ényegesen tbb kb. 500—800 ezer tonna ,,javité” buzat kellene’

megdrolni ahhoz, hogy az igényt a szabvanyosnak megfelel6 minGségben elégitsiik ki.
Ez az eljaras nagyon hétranyos volna, mert feleslegesen dolgoznénk fel alapliszt cél-
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jara az értékesebb, expoftképes bazat. Ennyi ,,A” minSségii buza biztonsagos ter-
mesztése a mezGgazdasig szempontjabol egyébként sem képzelhets el.

A TL 50-es liszt céliizemben val6 4llitdsa mentesitené a malmokat és ugré.sszeru
lehetB&séget adna a fehérlisztek aranyanak tovabbi novelésére.

A gyirtds koncentralasaval jelentSs szallitasi koltség takarithaté meg, egyszerii-
sodik az iizemvitel és a minJség is stabilizalédik.

A jelenleg 30—40 helyen gyartott TL liszt egységesitése szinte lehetetlen feladat;
és a szallitdsi, szervezési kérdéseknél is nagyon hatranyos.

Hasonléképpen kellene eljarni; illetve céliizemeket létrehozni a kekszliszt és a
szeszipari célliszt elBallitasanal is.

4; A kibriési szdzalék csokkentése

Az ipar jelent8s mennyiségben étkezési buzat is takarmanygyartasi célra fordit.
A sotétebb lisztek elGallitisa nagyobb, a jelenleginek megfelelé kifrlési %-ot tesz
lehet8vé. Ugyanakkor a s6tét lisztek (BL 112) iranti igény egyre csokken.

Ebbdl adéddan tehat kérdésessé valik, hogy kell-e, vagy sziikséges-e a jelenlegi
76—178 %-os Orlési kihozatal.

Mint lattuk egy atlagos malomban BL 55-6s tipust liszt kb, 70% erejelg is elo-
allithato. A fehérlisztardany névelésének tehat e tekintetben nincs akadalya.

Ilyen mennyiségili BL 55-6s liszt kivondsa mellett azonban a 70%-on tili kihoza-
tal csak néhany % BL 80-as (2—4%) vagy valamivel tobb BL 112-es lisztet (4—6%)
eredményezhet. Ennyi fehérlisztre természetesen nincs igény csupian erzékeltetne
kivdntuk a lehet§séget, amely a malmi technolégidban rejlik.

A céllisztek kiilon iizemben val6 elGallitasa esetén malmonként lényegében két
alapliszt eldallitdsaval kell szimolni. Ez a BL 55-6s és a BL 80-as liszt. Kisebb kidr-
1ési szazalék esetén (72—75 % koriil), a két alapliszt elGallitasa mellett a malom &rlG-
képességétél filggSen mar joval nagyobb ardnyban vonhat6 ki a fehérliszt.

A kihozatali szdzalékok ésszerii csokkentése — a dara — derce osztalyozas és
tisztitas tokéletesitése mellett — egyben a malom egyszeriisitését is jelentené. A lisztek
zOme és az értékesebb lisztek is a technoldgiai folyamat elején adddnak. A kisebb
kihozatali %-kal vald 8rlés lehet6vé tenné egyes hatsé rendszerek elhagyasat (5. toret,
5. toret Grleményverd, 6. derce, atmenet Srleményver§). Ezek a rendszerek mar sotét

lisztet adnak. Ezzel egyidejiileg jelent8s energiamegtakaritést is elérhetnénk, tovabba,
az tizem kezelése egyszeriisodne, munkaer8igénye kisebb lenne.

Természetesen egy ilyen intézkedés, valtozatlan kapacitias mellett az Osszliszt
mennyiségének csokkenését eredményezné. A felszabaduld rendszerekkel azonban az
iizemekben benne van az a kapacitistobblet, melyre a kihozatal csékkentésével
sziikség volna. Természetesen gondolnunk kell még a koptatok munkajanak javita-
séra is. , _

Felvetddik az a kérdés is, hogy milyen gazdasagossdgi problémat jelentene a
kihozatal altaldnos csokkentése. A jelenlegi lisztarak ugyanis az Osszlisztkihozatal
novelésére 6sztonzéek. A malom szaméra jévedelmezSbb a korpa terhére elért liszt-
tobblet, mint amit az alacsony értékii lisztekbsl, a fehérlisztekbe atvitt mennyiség
eredményez. Ennek ellenstilyozdsara a kihozatal csdkkentésével lehetGség nyilna
takarmanyliszt elGallitdsira, amely az iparon beliil szintén jol hasznosithato.
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THE POSSIBILITIES OF INCREASING THE YIELD OF WHITE FLOUR
Sdndor Monda

Attention is drawn to the difficulties arising in connection with the possibilities of increasing
the yield of white flour, and with the possibilities of solving these difficulties. Factors of great impor-
tance are the quality of the wheat and, in connection with this, systematic application of quality
inspection. By the creation of purpose plants the production could be concentrated and the other
mills could be freed from this task. It is stated that the main obstacle to the further increase of the
yield of white flour is the fact that the mills simultaneously produce several types of flour. The simue-
taneous production of flours also inhibits an increase in the BL—S55 yield. In the current grinding
form much good-quality wheat is utilized for the production of farinaceous factory purpose feour.
If an oriented grinding technology were employed instead, the proportion of improving-quality
wheat used for this purpose could be decreased to about 1/4.

DIE MOGLICHKEITEN ZUR ANHEBUNG DER WEISSMEHLAUSBEUTE
Sa'ndorj Monda

Es wird auf die in Verbindung mit der Anhebung der Weissmehlausbeute auftauchenden
Schwierigkeiten und die Méglichkeiten zu ihrer Losung aufmerksam gemacht. Hochst wichtig ist die
Weizenqualitdt und in Verbindung damit die konsequente Anwendung der Qualititsiibernahme.
Durch Schaffung von Zielbetrieben wire die Fabrikation konzentrierbar und die iibrigen Miihlen
konnten frei gemacht werden.

Hinsichtlich der weiteren Erhéhungsmdéglichkeiten der Weissmehlausbeute stellt der Verfasser
fest, dass das Haupthindernis der weiteren Anhebung darin zu erblicken ist, dass die Miihlen gleich-
zeitig mehrere Mehltypen herstellen. Auch die simultane Erzeugung von griffigen Mehlsorten hemmt
die Erhohung der BL—55-Ausbeute. Zur Herstellung von Zielmehlsorten fiir Teigwarenbetriebe
wird in der gegenwirtigen Mahlform viel Weizen guter Qualitit verbraucht. Durch Anwendung der
zur Erzeugung von Teigwarenfabriken-Zielmehl orientierten Mahltechnologie konnte die .Verwen-
dung des Weizens mit verbessernder Qualitit Zu derartigen Zwecken auf etwa ein Viertel des jetzigen
Quantums herabgesetzt werden.

BO3MOXXHOCTHU MOBRIMEHWSA BBIXOOA BEJIOM MVKU
. Monoa

ApTop obpamaer BHAMaHHe Ha TPYZHOCTH, ¢ KOTOPHIMH CONPSKEHO OOBLIIIEHHE BHIXOHA
Gemoit MyKkH, a Taxke Ha BO3MOXHOCTH KX pemieHHd. QY€Hb BaXHLEIM SBIIETCHA KA9€CTBO IIIICHH-
mbl, a Takke 0613aTENMBPHOCTE YC/IOBHE KaveCTBCHHOro mpméMa. CO3HaHHEM HeNeBLIX TpEIupH-
ATHH MOXHO NOOHTHCA KOHUCHTPALMK NPOM3BOACTBA H PA3CPY3KH MEIILHHL,

OTHOCHATENILHO BO3MOXHOCTEH NanbHEAINEro MOBBINEHAS BhIXONA Geno#t MyKA aBTOD IOI-
9EPKMBAET, 9TO OCHOBHBIM MPENATCTBHEM ABIASETCSA TO, YTO MEMBHALL! OAHOBPEMEHHO MPOA3BONAT
MyKa pa3j4HbIX THNOB. IloBbImenwe BeIXoZa BL—55 3aTpynHsAeTca H OJHOBPEMEHHBIM ITDOH3-
BOACTBOM KPYMYaTKH.

Ilpm cospemerHO# ¢(opmMe moMoma GoNbImOe KOMHYECTBO NIIEHWOBI XOPOIMIErO KadecTBa
HAET NPOH3BOJCTBO NENeBo# Mykd 1A GabpukAa MydHBIX w3fenmii. IIpuMeHeHEEM ODHEHTALHOH-
HOH MOMOJIbHOM TEXHOJIOTHE MOXHO ObUIO Obl DOHH3ATH KOJIMIECTBO NOTPEOIIeMOit B 3THX ME/AX
OIIEHHAIB! yJIy1Iaoero Ka4ecTsa IPEMEPHO HA OZJHY YE€TBEPTh.
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