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FUSZERPAPRIKA-ORLEMENY ELOALLITAS SORAN
ALKALMAZOTT ALPINE ULTRAPLEX
BERENDEZES SZEMCSEMERET ALAKITO
VIZSGALATA

HUSZKA TIBOR*—VEHA ANTAL*

'A fiiszerpaprikadrlemény el6allitdsi technolégia malmi szakaszdnak két donts
jelent8ségii mozzanata van:

1. a féltermék Ssszedllitis (mivel ez a kémiai Gsszetételre dontS hatédst gyakorol)

2. az aprit4si miivelet, amely az 8rlemény megfelels szemcseméretének kialaki-
tdsdra és a termésrészek homogenizdldsdra szolgal tovdbba nagymértékben
hat a feliileti szin kialakulaséra.

A fiiszerpaprika-Grlés vizsgélataval foglalkozé irodalom elég szerénynek mond-
haté. Vassné, Bossanyi L. (1) az 8rlés kozbeni viztartalom valtozast irja le, Farkas
(2) a koves és a hengerszékes paprikadrlés Osszehasonlitd vizsgélatdra végzett
kisérleteket. '

Fé&iskolankon az 1970-es évek 6ta folynak vizsgélatok az @rlés mechanizmusdnak
feltarasara, Huszka—Erdei (3) beszdmoltak arrél, hogy a fiiszerpaprika &rlési folyama-
tat végigkdvetve 12 mintavételi helyr8l vett Srlemény mintdt szitaanalizisnek vetették
ald és dsszesen 150 frakcidt allitottak el§. A fiiszerpaprika Srlemények szemcseméret
jellemz8it: az Atlag szemcseméret és az egyenletességi tényez8t az R-R-B egyenlet és
diagram hdalé alapjan els6nek vizsgéltdk, majd az Srlemények szinezéktartalméanak
szinmérdszdmainak a szemcsemérettel vald kapcsolatat js tisztaztik. (4, 5.)

Ezen vizsgélatok a hengerszékes-pirositd k&paros 6rlés sordn lejitszodo apritési
folyamatot tartdk fel, ahol az apritast végz8 hengerpdr két hengerének sebessége kii-
16nboz3 és a lassu henger befogd, a gyorsabb henger aprito szerszamként miikodik,
az elsd 4 toretnél é1-€l elleni, a hatsé toéreteknél hét-él elleni parositast alkalmazva.

A Szegedi Paprikafeldolgoz6 Vallalat az Grléstechnologiat fejlesztve 1980-ban
iizembe allitott 2 db ALPINE gyartmanyG UP—S500 tipusi apritéberendezést.

A berendezésben az Srlési folyamat az el6zGekben leirtaktol eltérd modon megy
végbe.

Az ULTRAPLEX tipust &rléberendezésbe az GrlendS anyag tengelyiranyban
érkezik. A gép Ontvényhazdban hengeres §rlGpalya taldlhat6, amely a lemezekkel re-
keszekre osztott forgdrészt veszi koriil. A nagy keriileti sebességgel forgé rotor lapat-
jai a szemceséket a borddsan kiképzett Srl§palyahoz verik. A szemcse aprézddasa kii-
16nféle iitkdzések, surlodasok miatt kovetkezik be:

— a kissebességii ,,érkez8” szemcse iitk6zik a rotor ver8lapatjaihoz ;

— a verSlapatok 4ltal hatarolt rekeszekben a gyorsitds hatasara a ,,mar felgyor-
sult” és a ,,még lassi” Srleményszemek egymassal iitkoznek;
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— a nagy centrifugélis er8vel tivozd szemcse végig shrlddik a lapat felilletén,
majd

-— nagy sebességgel az 8rlgpalydhoz itkozik;

— a bordas iitk6z8palyan iitkbzve, onnan visszapattan a rotor verGlapétjaira,
ahonnan Gjabb impulzust kap a tovabbi iitk6zésekhez.

Az apritas végeztével az Grlemény intenziv légdram segitségével hagyja el a be-
rendezést,

Az aprit6 berendezés tehat egy nagy fordulatszdmu légturbinaként is felfoghato,
amelyben az apritds-tengelyirdnyd anyagtovabbitds mellett — elsGsorban iitkozés
miatt kovetkezik be. Ezért is nevezik keresztdramldsu, légéblitéses drléberendezésnek.

A fiiszeraprika-Grlemény el3allitisa sordn eddig ilyen tipusu berendezés apritasi
tulajdonsagait nem vizsgaltak. Ezért tiiztiik ki célul a berendezés iizemi koriillmények
kozotti vizsgalatit elsGsorban a szemcseméret alakuldsat az ,,atfolyé tdmegaram’
(az adagolas mértéke) fiiggvényében.

KISERLETI RESZ
1. MERESI KORULMENYEK

Uzemi méréseinket a Szegedi Paprikafeldolgoz6 Vallalat ,,piros” malméaban vé-
geztitkk az ALPINE UP—500 berendezésen 1980. X1. 30-4n és XII. 8-4n. A berendezé-
sen mindkét alkalommal ,,export csemege” mindségli Srlemény elfallitisa tortént.
Az ALPINE UP—500 apritéberendezésre a jelenlegi technolégiai elrendezés szerint a
6. hengerparrdl vezetik ra az Grlendd anyagot.

Az alabbi két helyen mértiink :

— elsé mérShelynek az UP-500 adagold garatjat tekintettiik, ahol 3 tdpcsappan-

tyn allas (minimalis, k6zepes, maximalis), mellett polietilén zsdkba fogtuk fel
a rafoly6 anyagot 30 seciddtartam alatt.

A mintavételt 3 alkalommal ismételtiik meg, majd a mintdkat lemérésiik utén
egyesitettiik. :

— mésodik mér8helyen a gépbdl tdvozd anyag mérésére a pirosité k&par ra--

folyasabdl vettiink mintat az elébbiekben leirt mddszerrel.

Mindkét mintavételi helyen minden részminta levétele utan nyomban megmér-
tikk az anyag h8mérsékletét termisztoros h8mérészonda segitségével.

A kiilonboz8 mértékii rafolyds mellett mért és szamitott jellemzSket 1. tabla-
zat tartalmazza.

2. MERESI ESZKOZOK, ELJARASOK

Az atfolyt anyag mennyiségét korszamlapos platés mérleggel mértiik, amelynek
mérSképessége 100 kg, pontossaga 0,1 kg.

A hémérsékletmérd termisztoros mérdszonda, mérSképessége 130 °C, leolvasasi
pontossaga 0,5 °C. '

Az Grlemény nedvességtartalmat szaritészekrényben a vonatkozé MSZ szabvany
alapjan hataroztuk meg (6).

Szitaanalizis alapegysége univerzdlis raz6gép volt, felhasznaltuk tovabbg a szab-
vany méretii szitasort.

Prébaszitaldsokkal hataroztuk meg az egyes frakciék szitalasi idejét, amelyet a
tomegallanddsagig torténd szitdlds eredményezett (5—25 min). Az egyes frakcidk
(szitamaradékok) mennyiségét 0,01 g pontossagi mérleggel hataroztuk meg.
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1. TABLAZAT

Fiszerpaprika-érlemény jellemz6k ALPINE UP—S500 tipusu apritéberendezéssel
végzett apritds elott és utdn

N}[]éer]f,Si Jellemzak . Réfolyé,s“mértéke
Min. Koz, Max.
Témegaram (kg/min.) 1,35 4,95 . 9,15
Hémérséklet (°C) 26,5 26,5 26,5
ALPINE Nedvességtartalom (%) 7,1 7,1 7,1
ELOTT
o° 48,5 48,5 48,5
n 1,13 1,13 1,13
X pum 600 600 600
Hoémérséklet (°C) 36,8 36,3 33,8
Nedvességtartalom (%) 7,2 6,9 6,7
ALEINE o« 54 39,8 40
n 1,39 0,82 . 0,83
X pum 400 410 490

3. AZ EREDMENYEK ERTEKELESE

A szitaanalizis eredményeib8l megszerkesztettiik a szemcseeloszlds fiiggvényét,
az un. kumulativ gorbét.

Az 1. 4bra jol szemlélteti az ALPINE UP—500 eldtti és utdni szemcseeloszlast,
amelynél a medidn szemcseméretek a kovetkez6képp alakultak:

rafolyas X9, =440 pm,

minimum adagolas X,eq. =290 pm,
koézepes adagolas xp,.q. =280 pm,
maximalis adagolds x,eq. =330 pm.

A szemcseeloszlds tovabbi paraméreteit (X, n) az R-R-B diagramhéléban tor-
tént 4brazolas és az ehhez tartozé segédskaldk segitségével hataroztuk meg (7), ame-
lyeket a 2., 3. dbra tiintet fel illetve az adatok Osszefoglaléan az 1. tdblizatban
talalhatok.

Mint l4thatd, a berendezésben a héfok emelkedés nem Iépi tdl hengerszékes Or-
1ésnél tapasztalt emelkedést, a viztartalom csdkkenés csak ennek megfelel§ és a szem-
cseméret csokkenése a 2 utolsé hengerpdr apritémunkéjat helyettesiteni tudja. Tovab-
bi vizsgalatokat ldtunk sziikségesnek a hagyomanyos és az Uj berendezés energetikai
értékeléséhez, és a levegldram 4ltal esetleg kivaltott pigment oxid4cié mértékének
megallapitasidhoz.
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Fiszerpaprika orlemény szemcseeloszlasdnak aldkuldsa
ALPINE ULTRAPLEX 500 tip. apritéberendezésen

kilénbozé adagoldsi mennyisegek esetében

RI%]
100
90
so- +\\a
\Y s ) ) y
s. A aprlfas elott Areeevrerd
1A - o—o  min.
Y \'\ A . , ———— de l, .
601 C apritas _utan -1 adagolasi menny.
x—-=x max.) Mmellett
504
40
30
20
10
A
LALLURES) T 1 T T T T -'A xlul
63 100 160 250 315 L00° 500 630 a00 1000 1250

110



4
Aitigmml o) S YA Y Y Y ¥
n=tget YIVYSYSY Y. Y N o
RV al*] & & Y/ 9
. 7 Iz y
00t 99.55 |\9 o}
01 959 I 5;9
' 995
il
4 1o
5 A 95 02
A 34
10 vl so [
v,
20 . 80 0
30 = 70 0/5}93»
36.8 b= T e i = s o - - —,, 2
B30
50 ra 0 P 59“0
50 A ‘0 192 199
70 30
: e
75 5 (8 .
a0 = 20 )
/ >~
s 5 5
o)
%0 ,/ w0 :
95 5
96 *
@ 2
98 2
99 1
Pblus
100 —0 ]
s 20 s0 100 200 500 1000 2000 5000 10000 30000

— ]

Fiszerpaprikaériemény — szemcseeloszidsa (RRB) ALPINE ULTRAPLEX 500 tip. apritdberendezds eldtt

2. abra

wige o oy N Y Y &

aztgx VIV S IYY Y N L
RV 1N & &, & & &
oon 7 ] v p
. 9995 (\0,
o1 g 99.9 ‘f b “‘i
' / 99.5
< 4 39 }
L7 9 1
s Z 1>
10 //, 2 L .
20 va ‘s 80 }Q
30 Z 70 }‘ﬁ, }90
s = = == = o i B 60 |q /@
x
pet 0 P . /‘/&)
60 e A w0 o2
70 O 30
7 ’/I/I Is 1/5
80 4 ok
a5 Z 9 15 =
|2
30 7 w0 Pl
o
o5 H
% s
min. o 7 3
A e ——
koz, 58 5 2
max, x —-—
99 i
Pdus
100 [
s 10 20 s0 100 200 s00 1000 2000 5000 10000 30000

—— xlpl

FUszerpaprikadriemény  szemcseeloszlasanak (RRB) alakuldsa ALPINE ULTRAPLEX 500 tip. drléberendezésen

tértént  apritds utdn kilénbozé adagoldsi mennyiségek  esetdben

J.dbra



IRODALOM

1. Vassné, Bossdnyi 1.: Fiszerpaprika 6rlemények nedvességtartalmanak valtozasa a malmi &rlés fo-
lyamén is a kereskedelmi forgalomban Kisérletiigyi Kozlemények 44. 173 old. (1942)

2. Farkas, J.: Fiszerpaprika Orlése hengerszékkel Kisérletiigyi Kozlemények 62 (1962)

3. Huszka,T., Erdei, F.: Fiszerpaprika 6rlés diszperz antaliikai vizsgidlata MTA—METE Kollokvium
elgadas Bp. 1973. L. 30.

4. Huszka, T.: Vizsgalatok és adatok a fliszerpaprika orlemény gyartas miszaki tudoméanyos mod-
szerének kidolgozisahoz METE palyamunka

5. Huszka, T., Kirdly, L.: Fiszerpaprika érlemények szinezéktartalmdnak, szinmérd szdmainak és
szemcsemeéret eloszlasanak vizsgalata Kolorisztikai Ertesité 1973. 6. 173—182.

6. MSZ 11 851

7. Beke, B.: Apritiselmélet Akadémiai Kiado

8. ALPINE Apritogépgyar gépkatalogusa

EFFECT OF ALPINE ULTRAPLEX-500 EQUIPMENT ON PARTICLE SIZE
IN PREPARATION OF MILLED REDCED PEPPER

Dr. Tibor Huszka and Antal Véha

The mechanism of red pepper milling has been under study for years. We have now examined
the diminuting effect of the ALPINE UP—500 equipment in the production of milled red pepper
(,,csemege™) under factory conditions in the mill of the Szeged Paprika Company. The values obtained
after sieve-analysis of the samples were plotted on an RRB diagramm network, and the effects of the
equipment on the particle size (average particle size, uniformity coefficient, etc.) were determined
at three different flow rates.

It was found that the particle size decreased from the average value of 600m before treatment to
an extent depending on the flow rate; the maximum, an intermediate and the minimum flow rate led
to an average particle size of 490, 410 and 400 um, respectively. The effects of the equipment relating
to moisture content and temperature were also examined.

DER DIE KORNCHENDIMENSION GESTALTENDE EFFEKT DER ANLAGE
ALPINE—ULTRAPLEX 500 BEI DER HERSTELLUNG DES MAHLPRODUKTES
VON GEWURZPAPRIKA

Dr, Tibor Huszka, Antal Véha

Im Laufe der jahrelangen Untersuchungen des Mahlensmechanismus des Gewiirzpaprikas ha-
ben wir derzeit den Zerkleinerungseffekt der Anlage vom Typ ALPINE—UP—500 unter Betriebsver-
héltnissen in der Miihle des SzPV-s bei der Herstellung des Mahlproduktes .,Delikatesse’ untersucht.

Die Werte, die wir nach der Siebanalyse der entnommenen Proben erhalten haben, wurden auf
dem Diagrammnetz RRB abgebildet, dann wurde der die Kérnchendimension gestaltende Effekt
der Anlage bestimmt (durchschnittliche Kérnchendimension, Faktor der Gleichméssigkeit u. s.w.)
und das alles bei drei verschiedenen Zufliissen.

Es wurde festgestellt, dass sich die Kdrnchendimension dem Zuflussmass entsprechend vermin-
derte (vor dem Zufiuss war ihr Durchschnittswert 600 um ); bei maximalem Zufluss erreichte sic den
Durchschnitswert von 490 um, bei mittlerem Zufluss 410 um, bei minimalem 400 ym.

Auch der die Temperatur und den Nassgehalt beeinflussende Effekt der Anlage wurde unter-
sucht.

WUCCJIEDOBAHUE ®OPMYIOWEI0 BO3AEVMCTBUA YCTPOVCTBA
ALPINE ULTAPLEX—500 HA PA3MEP 3EPEH,
MPUMEHSIEMOI'O B XOJE BbIPABOTKU MOJIOTOIO
KPACHOTO NEPLIA

0-p Tubop Xycka, Auman Bexa

B xone yxe MHOTO JIET NPOO/DKAIOILIETOCA HCCIEA0BAHMSA MEXaHA3MA NIOMOJIAa KPaCHOTO mepiua
MBI HCCIENOBAM ApOoOUIIbHOE Bo3aelicTBue ycTpoiicTea Tuna UP—500 B npou3BOACTBEHHBIX yC-
JIOBUAX Ha MenbHULE ('ereZICKOro mpeinpHATHS 110 NPOU3BOACTBY KPAaCHOro mepua «IeCEpTHBLI».
Tlocre CHTOBOTO AHAJM3a B3ATHIX O6DPA3LOB MOMYYEHHBIE PE3YILTATHI Mbl H30OPa3HIM HA AHar-
paMMe, ONpPEACIIHIIA BO3JCHCTBHE YCTpPOICTBA, HM3MEHAIOWIErO pa3Mep 3epHa (cpedHuii pasmep,
3epHa, (pakKTOp paBHOMEPHOCTH M T.A.) MIPU TPEX PA3IMYHLIX HATCKAHUSAX. )

Hamu 6610 YCTAHOBJIEHO, YTO HEped BO3AEHCTBHEM CO cpenHei BeauyuHbl 600 um; paszmep
38pHA CHE3HICA MO Mepe HATEKAHHA : B CAIpYae MaKCHMAIHOrQ BO3felicTeua — 490 um mpH cpel-
HeM BO3AcHicTBUM — 410 um, a IPH MUHMMAJILHOM — J10 BeM4HHB 400 pum. Janee Mbl BHCCIIEOOBAIH
POJIb COOEPhaHUA BJIard ¥ TEMUEPATYPy CamMOro YCTpoicTsa.
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