A folyamatos gyorsfagyaszté berendezések fontos tartozékai a fagyasztandé
kartonok elGosztalyozdsat és beadagolasat, valamint a fagyasztis utani szallitast
végz3 gorglsorok, széllitdészalagok és pantologépek. A miikddd berendezéseknél
ezeket a Rapisten (holland), Masyc (svéjci), Gata (svéd), Rapistan-salgo cégek sz4l-
litottak, a pantolégépek nagyobb részt Ampag, Mosca gyartménytak.

A folyamatos fagyasztoberendezések teljesitményét az éranként lefagyasztott,
tonnaban mért dru mennyiségével hatarozzuk meg.' A megvaldsitott berendezések
6—9,4 /6 teljesitmények kozoétt vannak, ami szinkronban van az adott iizem fel-
dolgozasi teljesnmenyével

Az iizemelés soran szerzett tapasztalatok egyértelmiien bebizonyitottak, hogy a
stilyban meghatarozott teljesitményen kivill dontS szerepe van az idGegység alatt
beadagolhaté kartonok (miianyag rekeszek) szdménak is. Ez a mozgatasi folyamat
ciklusidejétdl, illetve az egy ciklus folyamén beadagolhaté kartonok darabszdmatél
fiigg. Nagyon fontos a termelési folyamat olyan szervezése — kiilondsen tébb cso-

“magoldhelyrdl torténé egyidejii szallitas esetén —, hogy a fagyaszté berendezés
tényleges ciklusideje minél jobban kozelitse meg az elméleti ciklusidét. Optimalis
ciklusid6 és atlagtol eltér6 magasabb kartonsuly esetén a fagyasztoberendezés
stilyban mért kapacitisa talterhelhets, s ez alapvet§ problémat nem okoz.

Kiilonb6zG fagyasidejii dru fagyasztisa esetén a fagyasztas teljes ‘mfiszakon
keresztiil torténs folyamatossaginak biztositdsa érdekében alapvetd fontossagi
az aru aranyainak helyes, programszintii megallapitdsa. A programtdl torténd eltéré-
sek jelent8s zavarokat okozhatnak.

A A fagyasztoberendezés teljesitményének maximalis kihasznalisa érdekében
a csatlakoz6 technikai berendezéseket — gérgdsorok, széllitészalagok, pantologépek,.
stb. — 1igy kell meghatédrozni, hogy azok teljesitménye kiilon-kiilon is a fagyasztéd-
berendezés altal dtbocsithatd kartonmennyiséget 30—40%-kal meghaladja. A pén-
tolasnal megfontolandé parhuzamos vonalak kialakitésa is.

Az iizemeltetési fegyelmet mér a csomagoldsi fazisban meg kell kovetelni.
Vizes, szakadt kartonok, rosszul berakott egyedek iizemzavarokat okozhatnak.
Mindenre kiterjedd, folyamatos ellenGrzéssel az iizemzavarok szinte teljesen meg-
sziintethetdk.

FOLYEKONY CO,-VEL TORTENO VAGONHUTES TAPASZTALATAI
ES ALTALANOS BEVEZETESENEK LEHETOSEGEI

SZEP IMRE fémérndk (Sarvari Baromfifeld. Vall.)

Az eljards célja fagyasztott dru megfeleld hGmérsékleten valéd tartdsa zart,
tarold vagy szallité terekben. Példaképpen az eljardst vagonhiitésre fogom ismertetni.
Tételezziik fel, hogy a vagonban —16——18°C maghSmérsékletli baromfit kell
szallitani. A hiitSvagonba az arut a szokdsos modon kell betarolni, ezt kovetSen a
vagon ajtoit az elGirdsoknak megfelelden le kell zarni. A folyékony szandioxidot
a jegelGajtokon keresztiil lehet a hiitGvagonba bejuttatni. Erre egy célszerlien kiala-
kitott fivokarendszer szolgal, amely csOvezetéken keresztiil csatlakozik a CO,
taroléhoz. A taroléban 14—15 ata nyomast folyékony széndioxid van, amely a fa-
vokat koveten —79 °C-os szénsavhovd és gdzza alakul 4t. Ez kozvetleniil érint-
kezik az aruval, befujja annak teljes feliiletét. Uzemi kisérleteink sordn a tarold
szerepét a SzénsavtermelS Villalat ‘cseppfolyds széndioxid szallitdsdra alkalmas
kézuti tartalykocsija toltotte be. ‘
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A kisérletsorozat elGtt szAmitassal meghataroztuk a leporlasztandé folyékony
széndioxid mennyiségét. Feltételeztiik, hogy az 4ru a vagonba olyan hémérsékleten
keriil be, amilyen a vagonbdl valo kirakaskor kell hogy legyen, tehét a szémltésban
figyelmen kiviil hagyhaté.

A hétani szimitas alapadataiként az alabbi értékeket vettiik ﬁgyelembe
1. A nemzetkdzi vastti forgalomban hasznalatos hiitGvagonok hészigetelésére érvé-

nyes el8iras szerint a h6atbocsatési tényezd:

Kcal

K =S e ec

Ezt az értéket a vagon koézépfelilletére kell érteni.
2. A hiit6vagonok kozépfeliiletének nagysaga:

F= 125 m2.

3. Cseppfolyds széndioxiddal elérhetd hiitGhatds, ha a kiindul6 allapot 14,55 ata és.
—30°C, a végallapot pedig —15 °C-os gz

i = 83 kecal/kg.

A fentiek figyelembe vételével a teadagolandd folyékony széndioxid mennyiségét
meghatarozhatjuk az aldbbi dsszefiiggéssel:

. koz-qg-
G=T At :)z q k+C.
A betiik jelentése az aldbbi:
G (kg) a beporlasztandé folyékony széndioxid mennyisége
I (6ra) a szallitis varhaté idStartama
Atys, =t,—1,(°C) 1t = a szallitdsi id6 alatt a vagont koriilvevs levegd

sulyozott dtlaghSmérséklete
t, = aszallitotér belsd falanal kialakul6 4tlaghSmérséklet
a szallitas idGtartama alatt
(Br—t%] A 125m? felilletG vagon hd&vesztesége 1°C hémérsékletkiildnbség
hatéasara, értéke:
q=F.-K=125.0,35=43,75 6r4dnként.

K(-) biztonsdgi tényezS, megvalasztandé a vallalhaté kockdzat szerint,
C (kg) a kocsiszekrény behiitéséhez sziikséges széndioxid mennyisége.
i (k;;l] A hiitGhatas széndioxidra — 30 °C-os cseppfolyés halmazallapotrél —

15 °C-o0s gézallapotig.

A fenti médszerrel meghatdroztuk a kiilonboz§ szallitasi idGtartamokra és kiilsé
- 4tlagh8mérsékletekre a beporlasztandé folyékony széndioxid mennyiségét, amely az
alabbi t4dblazaton lathato:

60



N\ tkoz 40 45 50 55 60 65
T \ V) ) (10) 15) (20) 25)
12 355 393 31 469 507 546
24 660 734 810 886 962 1038
36 962 1076 1190 1304 1418 1532
48 1271 1422 1575 1727 1880 2032
72 1878 2106 2335 2563 2792 3020
96 2492 2795 3100 3405 3710 4015

- Szamit4s sordn a biztonsagi tényezGt 1,2 értékre valasztottuk meg.
Rovidesen szeretném osszefoglalm a folyékony széndioxiddal torténd hiités
elényeit:

— Megfelel§ mennyiségi beadagolasa esetén teljes biztonsiggal lehet beallitani
a szallitas folyaman a baromfi maghSmérsékletét. »

— Sziikségtelenné teszi a jéggyartas és jégberakodids nehéz fizikai munkajat,
a folyamat szinte teljesen gépesithets,

— Azzal, hogy kozvetleniil a vagon légterébe juttatjuk a folyékony széndioxidot,

“lehetdvé valik az aru teljes feliiletének, a kartonok kézeinek szénsavhéval
valé feltoltése.

— Az eljaras rendkiviil gyors és egyszerii, 1200 kg folyékony széndioxid bevite-
lére kb. 12—15 perc id§ sziikséges. '

— A folyékony széndioxidot tarolé tartly kis helyen elfér, éllando kezelést nem
igényel, automatikus miikodésii, iizembiztos és anyagveszteség-mentcs
tarolast tesz lehet6vé minimalis munkaid8- és energiaraforditissal.

— Az eljarassal az 1 kg folyadékkal Atvihet§ hiitShatas kb. 8%-kal megn6,
mert a keletkez§ gdzok nagy része is a vagon hiitésére forditédik.

— Sziikségtelenné valik a korabban beadagolt nagy mennyiségli vizjég, ezaltal

_ ugyanilyen nagysidgrendben vagonkapacitas szabadul fel.

BAROMFIIPARI TERMEKEK CSOMAGOLASANAK
JELENLEGI HELYZETE ES A CSOMAGOLASFEJLESZTES
TENDENCIAI

KISS ATTILA fomérnok (Szentesi Baromfifeld. Vall.)

. A csomagolas az a miivelet, amely lehetvé teszi bérmely élelmiszeripari termék
taroldsat, szallitasat, forgalomba keriilését. A termelés és a termék felhasznildsa
térben és idGben altalaban elkiiloniil egymistol, s igy csomagolds nélkiil kereskedelml
forgalmat lebonyolitani nem lehet.

Kiilonos fontossaga van ennek az élelmiszerek — még hangstilyosabban pl
gyorsfagyasztott élelmiszerek — forgalmazasakor. A korszerii csomagolasi modok
lehetSvé teszik, hogy barmely foldrész és évszak termékéhez az év minden napjan
hozzajuthassunk.

A csomagolas alapvetd feladata a termék védelme a szallitas és a tarolds sordn
fellép6 mechanikai, klimatikus és bioldgiai igénybevételekkel szemben, valamint az
aru haszndlati értékének a meglrzése a felhasznalasig.

A csomagolés fontos reklameszkoz is, amely egyre jobban atveszi az eladé szerep-
korét. Az utébbi idében az Onkiszolgdld iizletek elterjedésével fokozottan megndtt
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