ENERGIATAKAREKOS KEVEREKTAKARMANY-GYARTAS

DR. ZSIGO ISTVAN*—DR. SAROSI HERBERT*

A keveréktakarmany-gyartas egyik fontos alapanyaga az éallati eredet{i mellék
termék és hulladék, amelyek feldolgozésa jelentSs energiét igényel.

Napjaink gazdasigi koriilményei tovabbd a kornyezetvédelem és az emlitett
anyagok minél szélesebb korii és el6nydsebb hasznositdsdra hivjdk fel a figyelmct.

Munkank sordn egyrészt az Allati eredetdi (vigoéhidi sertés) melléktermékek,
illetve hulladékok hékezelését, masrészt a nedvességtartalom elGnyosebb csokkenté-
sének lehet3ségeit vizsgaltuk.

A széban forgd anyagokat hasznosité technolégidkat tekintve azt latjuk, hogy
tilnyomé tGbbségiik szakaszos és jelentds energiaigényii hGkezelS miiveleteket alkal-
maz. A berendezések jellege dezinfektor, autokldv, ill. hasonlé kialakitast edényzet,
amelyekben (4 — 5. 10° Pa) tlinyomésu gdzzel kezelik az anyagot.

Vizsgélataink sordn arra az eredményre jutottunk, hogy célszerii ezeket a beren-
dezéseket olyan mennyiségben iizemeltetni, amelyek megfelel programmal és Gssze-
kot6 csGvezetékkel, illetve egy k6z6s hdcserél§ alkalmazasaval jelent8s energiameg-
takaritdst eredményeznek. Emlitettekre az 1. sz. 4brdn mutatunk példat, ahol 8
autokldvot, vagy dezinfektort kapcsoltunk &ssze. A tobbjirati elzérékkal minden
egyes hokezel§ parban 6sszekapcsolhato.

A vézolt médon (éjjel-nappal), folyamatos termelést feltételezve, a hdkezelSk-
ben a fézetek inditdsa és befejezése olyan médon programozhaté hogy a kiliriilt
berendezés a hdcserélén keresztiil el6melegitett, apritott nyersanyaggal feltolthetd.
Az el6melegités egy olyan hGkezelt anyag energidjival végezhetd, amelyiknél a steri-
lezés miivelete befejez6dott és a nyomascsokkentés.is megtortént.

Az el6melegités sordn, az 4bran lithaté mddon, visszadramoltatds (cirkuldcid)
lehetsége is adott, ha az egyszerli 4tAramoltatés nem elegendd.

Az elGmelegitett anyaggal feltoltott hdkezelSt egy nyomascsokkentés elStt 4ll6
kész fGzet, ill. hGkezels Osszekotésével nyomdéscsokkentéssel tovabb melegitjiik,
majd ezt kovetGen a haldzati gézt vezetjiik be.

Kisérleteink eredményei arra utalnak, hogy a 20°C homérsékletli anyagot a
hdcserélén atdramoltatva 45—48 °C-ra, a nyomascsdkkentés energiajaval 90—94 °C-
ra tudtuk felmelegiteni.

Emlitett médon méréseink atlagaként .

106 kg gbz/nyersanyag tonna
megtakaritést sikeriilt elérniink.

* TechnoldgiaiIntézet Miivelettani Osztaly,
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A kétlépesGs melegitést (hGcseréldn és nyomascsokkentdn) az elérhetd maga-
sabb hdmérséklet indokolja.

A vézolt médon a hékezelés gyakorlatilagzirt rendszerben végezhetd, igy anyag-
veszteség nincs, a kellemetlen szag, amely az ilyen iizemeknél tapasztalhaté, mini-
malis. - : :

Munkénk masik részét az elGnyGsebb nedvességtartalom-csékkentés vizsgalata
képezte, amely tovabbi energiamegtakaritasra irAnyult. Az alapgondolatot az képezi,
hogy a hékezelt allati eredetii melléktermékeket és hulladékokat, amelyek magas
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nedvességtartalmii folyadékok, illetve pépek, alacsony nedvességtartalmi, napon
sz4ritott n3vényi eredetii lisztekkel keverve granuldlunk. Ilyen médon a granulétum
minimalis szaritast igényel.

A vizoltakhoz a keveréktakarmény beltartalmi igényét (receptjét) és a granulal-
hatdsagot is figyelembe kell venniink.

Kisérleteink sordn iizemni koriilmények kozott killonboz8 keveréktakarmény
recepteket megfeleld beltartalmi értékeket figyelembe véve keverékeket készitettiink,
amelynek granuldlhat6sigat vizsgiltuk, majd a granulatum néhany jellemzGijét ellen-
Griztiik.

Kieérleteink végeredményeként sikeriilt olyan keveréktakarméany-granuldtumot
elGallitanunk, amelynek szilardsaga kivalé és jellemzGi a szabvanykovetelményeknek
megfelel. Emlitettekre kétféle sertés hiz6tdpot mutatunk be az 1. sz. t4bldzatban.

1. TABLAZAT

Anyag megnevezése 1. recept6 sszetétel %2. recept
Kukorica 36,00 56,40
Extrahalt napraforgddara (héjjal) 18,85 9,30 -
Lucernaliszt 18,85 9,30
Huspép 22,00 22,00
AP-17 0,30 0,30
Mész 0,50 i 0,50
So . 0,73 0,60
Premix 0,50 0,30
Pattogatott kukoricaliszt 2,27 7,30

A tipok jellemzdit a 2. sz. tdblazatban foglaltuk Ossze.

2. TABLAZAT
Anyag megnvezése 1. recept - 2. récept
Szarazanyag % : 86,00 86,00
Keményitéérték kg/100 kg 47,5 . 53,4
Nyersfehérje % : 13,1 . 12,9

Az 1 recept esetében a szokasos granuldtum hiftés-szaritas elegendének bizo-
nyult, a 2. recepi esetében minimalis utdnszaritast keliett alkalmaznunk.

A bemutatott recepteken a hSkezelés utdn nyert allati eredetli melléktermék és
hulladékok pépjét széritas nélkiil alkalmaztuk, amelynek elényét a szAaritasi energia
nyerésén til az altaldnosan alkalmazott pép liszt megjelenéséig valé széritds sordn
ad6do hdsériiléseket is elkeriiljiik.

Az elénydk szdmszer(sitését mell6zziik, mivel a pépek és a receptek komponen-
seinek nedvességtartalma 5—15% ingadozéast mutatott, amely granuldtum utészAri-
tasandl, illetve a komponensek elGkészitésénél jelent tobblet feladatot.

A viézoltak lizemszerli megvaldsitdsdhoz a pépgydrtdshoz igazodé techmnold-
giat, illetve gyarté vonalat kell kialakitani.

Megjegyezziik, hogy a receptekben szerepld pattogatott kukoricaliszt a kedve-
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28bb iz kialakitasat szolgilja, korabbi munkénk soran tapasztaltuk, hogy az 4llatok a
pattogatott kukorica izét kiilonds élénkséggel fogyasztjak, amely az etetési kisérle-
teknél az anyaghasznosulasban is jelentkezett.

ENERGY-SAVING MIXED FODDER PRODUCTION

Dr. Istvdn Zsigé and Dr. Herbert Sdrosi

Two procedures have been developed for the energy-saving production of mixed fodders. The
essence of one of these is that, by ensuring the possibility of connecting the apparatus used, the mate-
rial preheated on the heat-exchanger is further heated with the energy of expansion. The essence of the
second procedure is that the paste-like basic material is mixed with the lucerne, etc. flour produced
on the preparation of the granulate, and in this way a large quantity of drying energy is saved.

ENERGIESPARENDE HERSTELLUNG VON MISCHFUTTER

Istvdn Zsigé—Herbert Sdrosi

Die Verfasser arbeiteten zwei Methoden der energiesparenden Mischfutterherstellung aus
Die eine besteht darin, daB das an dem Wirmetauscher vorgewdrmte Material durch bestimmt.
Verbindungen der angewandten Anlagen durch die Expandationsenergie weiter gewarmt wire. Das
Wesen der anderen Methode ist, daB das breiartige Grundmaterial mit dem wihrend des Granula-
tionsprozesses hergestellten Luzernen- (u.s.w.)-mehl gemischt wird, wodurch eine bedeutend Menge
der Trocknungsenergie erspart wird.

OHEPI'OOKOHOMHWYHOE ITPOM3BOACTBO KOMEHKOPMOB

Humean Kuz0—Xep6epm IMapowu

AsTOpH pa3jpabotanm ABa cnocofa MPOH3BOACTBA KOMOWHHPOBAHHEIX KOPMOB, 3KOHOMHY-
HBIX B JHEPreTHYeCKOM OTHOomeHAH. CyTh IEPBOrO MeTOIa COCTOMT B TOM, 4T0, obecneunsas co-
CHHATELHYIO BO3MOXHOCTh HCNOJIB3YIOLMXCA YCTAHOBOK, IIOAOTPETHIE B TEIUIOOOMEHHHKE Ma-
TepHaNLL Aanee 06OrpeBaloTCsa 3HEprae axcnannaimy (pacmmpernns). CyTh BTOPOTO METOZAA 33K~
JIIOYAETCA B TOM, YTO JUOLEPHY H T.O. MYKY, DOJyHalOWylocs NPH NPHrOTOB/IEHHH TIPaHyJIATa,
CMEIIHBAIOT C OCHOBHLIM MIOPEOOPA3HBIM CHPEEM H 3THM CAMEIM 3KOHOMHTCSA KOJIOCCANbHOE KOIH-
9€CTBO 3HEPrHH, HEOOXOMHMOE IS CYyIIKH MATEPHAJIOB. .
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