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" A baromfiipari technolégia hatékonyabb oktatdsdra és korszerisitésére az elmuilt
évben létrehoztunk egy olyan miihelycsamokot, amely biztositia hallgatéink jobb és
eredményesebb szakmai felkésziiltségé.

E célra rendelkezésiinkre dll egy 50 db/ords teljesitményii vdgo- és zsigerelovonal,
amely a feldolgozdsi muveletek elvégzésének begyakorlisa melleut lehetové teszi
hallgatéink szdmdra a tudomdnyos ismeretszerzés lehetoségét is.

A kialakitott mihelycsarmokban a vigé és vagotl baromfi objektiv mindsitését
kivdnjuk elvégezni, ami a mennyiségi és mindségi jellemzok mérését, valamint
szémttdgépes értékelését teszi lehetové,
‘A mennyiségi jellemzok mérésére 6+1 ponton felsopdlyds eIeI\tromkus és asztali
mérlegek keriiltek beépitésre, mig a mingségi jellemzok megdllapitdsdra, s ezen
adatok szdmszerdsitésére és szdmitégépes adatfelvéielére két db ID-C kézi adatkiozlo
 ‘egység dll rendelkezésiinkre. .

. A mindségi jellemzék megaIIapitasa legfontosabb értékméro tulajdonsdgok
figyelembevételével és rangsoroldsdval 16riénik, amelyeknek a szdmitégéppel torténé
kozlésére 10+ 2 karakter, valamint tulajdonsdgonként 10 fokozat megdllapitdsdra.

A végleges mindségi mutaté megdllapitisa a mennyiségi és mindségi mutatok
. Osszevondsdval egy regresszios egyenletbe 1r1énd behelyettesitéssel torténik, melynek
eredményeként megtiriénik a mindsiiés, illetve osztdlvba sorolds.

1. BEVEZETES

Az elmuilt évben megrendezésre keriilt tudomdnyos férumon mdr ismertettik, hogy
egy eredményes FEFA pdlydzat lehetové tette szdmunkra, hogy a baromfiipari
gyakorlati oktatds korszerisitésére léirehozzunk egy olyan mihelycsarnokot, amely
biztositja hallgatéink jobb és eredményesebb szakmai felkésziiltségét.

" Lektor: Boda Endre igazgaté, Kiskuhalasi Baromfifeldolgozo RT.
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A mihelycsarnokban beszerelésre keniilt egy 50 db/h teljesitményi baromfifeldolgozé
vonal, amelyen hallgatdinknak nemcsak a technolégiai miveletek begyakorldsdra
van lehetdségiik, hanem tudomdnyos célu vusgélatok és kisérletek végzésére is méd
nyflik.

A feldolgozévonal kiilonlegessége, hogy ez iddig ipari szinten megoldatlan probléma,
a vdgo-, illetve vdgott baromfi objektiv mindsitési rendszerének megvaldsitdsdra nyijt
lehetdséget olyan paraméterek kimérésével, amelyek fontos értékméré tulajdonsdgok

lehetnek az alapanyag és késztermékek vonatkozdsdban.

A mindsités alapja a mennyiségi és mindségi jellemzok szdmszerdsitése, amelyek
tomegadatként, vagy egyszerii kodként kerilnek a szdmitégép adatbdzisdba. A
mennyiségi jellemzék mérésére 6 db felsapdlyds elektronikus, valamint 1 db asztali
mérleg szolgdl, amely 0,01 g pontossdggal rogziti a témegadatokat az egyes
technolégiai miveletek elvégzése utdn. A mindségi mutaték szdmszerisitett
érickelésére egyrészt vigds utdn, mdsrészt zsigerelés utdn van méd.

Az elmilt évben beszémoltunk a feldolgozévonal megvaldsitdsdnak lépéseirdl,
valamint a tomegméré rendszer miikodésérél és szdmitogépes adatfeldolgozdsdrol.
Ebben az évben a mindségi mutatdk szdmitégépes adatkiozlésének a megvildgitdsdn,
értelmezésén dolgoztunk. Kialakitottunk egy olyan siilyozott objektlv mindsitési
. rendszert, amely a mennyiségi és a mindségi mutalok Osszesitése utdn egyetlen
szdmmal jelzi és teszi értelmezhetové a mindséget. :

2. MODSZEREK

A végé- és vdgott baromfi objektiv mindsitésének gyakorlatilag két dgynevezett mérd
és mindsité kon alakitottunk ki. Az egyik a kopaszié pdlya, a mdsik pedzg a
zsigereldpdlya mérékore.

Mindkét mérékoron 3-3 db felspdlyds elektronikus mérleg nyert elhelyezést -
tigynevezett konvejor mérleg - ,valamint 1-1 mmoségt jellemzok adatbevitelére
s20lgdlé kézi ID-C V-1 adatkézlé egység.
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A rendszer mtfk&de‘se

" A_mennyiségi jellemzék mérése

A felsopdlyds elektronikus mérlegek mV-ban kozlik a témegadatokat a
szdmitdgéppel. A szdmitogépen futtatott program mérékoronként lekérdezi a
tomegadatokat, specidlis szirok segitségével dilagériékeket szdmol és az érvényesitett
tomegadatokat tdrolja.

A konvejormérlegek specidlis uzemmodja a tdramérés, amikor az tires
fuggesziGhorgok - korbejdratott felsdpdlya esetén - tdratomegét mérik és dtlagoljdk a
mérlegek. Az tizemszerii haszndlaindl az igy megmeért tdra dtlag keriil levondsra a
baromfival terhelt ﬁlgesztohorog ossztomegébol, igy a mérés eredménye mindig
netto tomeg lesz.

A meérlegeken csak azonos, az induldskor meghatdrozott sorrendben szabad
mérlegelni, mdsképp a rendszer felborul, az adatok ériékelhetetlenek lesznek. Az elsé
mérési helyen minden egyes baromfi a szdllitmdnyon belil sajdt sorszémot kap,
amelyet a teljes technoldgiai folyamat alatt megoriz.

A minéségi jellemz6k mérése

Az adatok betdplildsa

A mindségi jellemzok megdllapitdsa szemrevételezéssel torténik. Ezeknek a
kidolgozdsdhoz felhaszndliuk a jelenleg még érvényben lévé MSz-szabvdnyokat,
valamint az eurdpai orszagok kereskedelmi forgalma sordn hatdlyos ISO- és EN-
szabvdnyokat is.

A két mindsité ponton - vigds utdn, valamint zsigerelés utdn - a szémszeriisitett
mindségi jellemzék a mdr emlitett LD-C V-1 egység betdpldldsdra 3 x 4 = 12
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karakier dll rendelkezésiinkre. Ez azt jelenti, hogy mindkét mindsité ponton
maximum 10 tulajdonsdgot - illetve mindségi jellemzot - vehetiink figyelembe,
ugyanis az utolsé két karakter a kiilonbozé tulajdonsdgokra adott pontok dsszesitent
adatainak a kilrdsdra szolgdl. Egy-egy tulajdonsdgon belil 10. foknzatot
kiilonithetiink el, ami azt jelenti, hogy 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 ponttal értékelhetjiik.
(0 pont kobzdst jelem tehdt az ilyen baromfi kiesik a késobbi végleges mindsitésbol.)

Jelenleg a vdgoébaromfi mingsitésénél 7 Kulonbozo értékméré luIajdonsdgot vesziink
figyelembe, amelyek a kévetkezdk:

tdpldltsdg,
testalakulds,
tollazat,
mechanikai sériilés,
talpfekély,

egészségi dllapot,
begyesség.

Az esetleges fejlesziés sordn még tovdbbi két mindségi jeIIemzo betklalésdra lesz
lehetdség.

Az egyes paraméterek értékelése jelenleg 6t fokozatban célszerii. Ennél 16bb fokozat
beiktatdsa zavarnd a rendszer dttekinthetdségés, arrél mdr nem is beszéIve, hogy a
kezeloszemélyzet munkdjdnak objektivitdsdt is megkérdojelezné.

Az értékméré tulajdonsdgok fontossdgi sorrendben kerilnének betdpldldsra a
szdmitogépbe. Azok, amelyek a mindség  szempontjdbol lényegesebbek és
meghatdrozéak, azok silyozottan keriilnének megdllapitdsra ami annyit jelent, hogy
az ot fokozat helyett csak hdrom fokozatot haszndindnk: a harmadik fokozat értéke
az elsé hatszorosdt, a mdsodik kétszeresét jelentené. llyen példdul a begyesség,
amelynek megléte fontos gazdasdgossdgi kérdés is lehet, hiszen az tgynevezelt
"fizetdsilyt” komoly mériékben befolydsolja.

A mdsodik mindsité pont a zsigerelévonalon nyert elhelyezést. A vdgott baromfi
mindsitése sordn néhdny olyan értékméré tulajdonsdgot is figyelembe tudunk venni,
amely él6 dllapotban nem volt szemrevételezheto.

A mindsités alapjdt képezo tulajdonsdgok a kévelkezél\i'

a fotermékeken (mell és comb) zuzddasok,
végtagtirések,

géphibdk miatt egyéb roncsoléddsok,

testfeliileten ldthato hegek jelenléte, betegség nyomal
mellfekély miatti csonkolds, :
bor szine, .

esetleg idegen szag,

elvéltozds a belsd zsigeri szerveken.



. A kiemelt twlajdonsdgok értékelése a vdgbaromfindl lefrtakkal megegyezden

torténik.

A minéségi mutatdkra kédolt pontszdmok dsszesitésekor abban az esetben, ha

® az adott 6sszpontszdm nem éri el az adhaté 75 %-dt, valamint

e bdrmely tulajdonsdg 0 pontot kap, és ha

.o a legfontosabb vgynevezett donté mindségi mulaték bérmelytlw nem kapja meg a
rd adhaté pontszdm 70 %-dt

Ha a fenti kritériumoknak bdrmelyike fenndll, a baromfi kobzdsra keril, humdncéli

hasznositdsra nemi alkalmas. .

A végleges mindségi mutaték megalkotdsa a vdgo- és zsigereldpdlydn meghatdrozott

mennyiségi és mindségi mutatok, illetve paraméterek Gsszevondsdval t6rénik, amely

egy dlialunk meghatdrozott regresszids egyenletben 16rténé behelyettesités utdn
szdmithato ki,
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~ OBJECTIVE QUALITY CONTROL OF FRESH POULTRY
- PRODUCTS '

1. JANKO

University of Horticulture and Food Industry
College of Food Industry
H-6701 Szeged, P.O. Box 433

ABSTRACT

We established a technology workshop for the more effective education and
modemnization of the pouliry technology in the last year which assures the better and
more successfull thorough grounding of our students.

We have a slaughtering and eviscaration line with 50 poultry/hour capacity allowing
for our students beside the exercising the processing operation, the possibility of the
acquireing scientific knowledge as well. In the new technology workshop of poultry
technology we are carrying out the objective qualification of the living and
slaughtered poultry with measuring the quantity and quality characteristics and
" . computerized evaluation.

For the quanmy characteristics we have built in overhead conveyor and desktop
balances at 6+ 1 points, and for the determination of the quality factors and jor the
numerical coding and iputinmg into the computer of data we have two ID-C handy
data transfer units.

The detenmnauon of the quality factors is camed out with taking into account and
ranking the most important value defining properties. For inputing the data into the
computer 10+ 2 characters and 10 category for each property are available.

For the determination of the final quality index we substitue the QuaIity and quantity
factors into a regression evaluation through which we carry out the qualification
and classification. :



