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Komplex munkik mddszere a politechnikai oktatasban

KORHINTA EPITOSZEKRENY
KESZITESE

" I3

Lapunk el6z8 szdmdban inditottuk el ezt a
sorozatot kettds célzattal: egyrészt Stleteket
kividntunk nydjtani a gyakorlati foglalkozast
vezetd nevel8knek a komplex munkdk vo-
naldn, — mdsrészt til az Otleteken, az egyes
darabok  elkészitésének helyes: mddszerét
igyeksziink megvildgitani.

A mule alkalommal a bioldgiai szertdr met-
szettarold dobozirdl tirgyaltunk., Ezittal egy
igényesebb jaték kivitelezését fogjuk végig-
kisérni. ’ .

Hogy miért éppen jiték? Nem véletleniil.
Az Altalinios iskola felsé tagozatos gyermeke
még nagyon szivesen beledlmodja magit a
jatékok szines viligdba! Adjunk tehde alkal-
mat neki, hogy efféiét készithessen, mert kép-
-zeletének vidim csapongdsa gyakorlati mun-
kdjanak biztos segit8je lesz!

A korhinta épitészekrényt hetedikes vagy
nyolcadikos tanulék készithetik. A kivitelezés
menetét célszerfiségl szempontbdl

lalkozési egységekre bontjuk.
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Elkésziilet

A neveld részér8l az el6késziilet legels 1é-
‘pése a mintadarab elkészitése. Ennek minden-
téle szempontbdl kifogastalannak kell lennie.
A hibdtlan mdkodés éppoly fontos kovetel-
mény, mint az alkatrészek {zléses festése.

A mintadarabot az dbrik és az ide csatolt .
fényképek segitségével késziti el, mégpedig
két példdnyban. Az egyik alkatrészsorozatbél
Osszedllitja a2 bemutatdsra szolgdlé mintdt, a
‘mésik sorozatb6l sablon lesz, melyet a tani-

. tas soran fog hasznilni.

Az elkésziilet kovetkez8 szakasza ‘a sziik-
séges rétegelt lemez, feny6fa- és keményfa-
-anyag, valamint huzalmennyiség biztositisa.
Szegekr8l és tengelycsavarrd] ugyancsak elére
kell gondoskodni. A festékfélék beszerzése,
mivel azokra csak a befejezésnél leszi sziik-
ség, menetkdzben is térténhet.

1—2 éra

A munkadarab bemutatdsa. A kitizétt célok
ismertetése. Vizlathkészités

Amint a cimbdl is kitlinik, jitékunk épits-
szekrény, tehdt a bemutatisndl is ebb8l a

3 Mbdszertani Kézlemények

.

“mokat,

ténybdl kell kiindulnunk. A csoportnak eld-
sz6r megmutatjuk a dobozdba helyezett, szé-
pen elrendezett, még szétszedett illapotban
levé jatékot.

A bemutatissal parhuzamosan megvildgit-
juk az alapcélkitlizést: Gdrékot készitink. De
rogtén utdna mindségi fokozds kovetkezik:
nem akdrmilyet, hanem épitdszekrényt, amely
i legmodernebb, legkedveltebb jatékok egyi-

e!

Az ¢rdekl8dés felkeltésének ezen a fokdn
igyes rmhozdulatokkal &sszedllitjuk a csoport
eldtr a korhintie és egyben kozoljiik az jabb
eredményt: épitdszekrényiink mozgéjdtékot
tartogatott szdmunkra! :

Ha a bemutatisnak ezt az egyszerll, de
igen hatdsos ‘médszerét alkalmazzuk, bizto-
sak lehetiink abban, hogy minden tanulénk
igaz 6rommel l4t majd munkihoz!

A szoros értelemben vett bemutatis utdn
a tovabhi célok ismertetdse kivetkezik:

Usszetett munkédt készitiink, melynél a leg-
lényegesebb szempont az eddig tanult kiilén-
b6z8 miveleti fogisok egyiittes alkalmazisa.
Ebbél kévetkez8en djra foglalkozunk rétegelt
lemez alakitdsival, gyakoroljuk a kemény-
fa megmunkéldsit, kialakitunk puhafa ido-
és foglalkozunk huzalmunkdval is.
Végiil festeni fogunk.

A felsorolt feladatok elvégzésénél csak ak-
kor szdmithatunk jé eredményre, ha minden
vonatkozdsban pontosan dolgozunk! Komp-
lex munkdnal egy milliméter tévedés mdr hi-
bat okozhat! :

A korhinta berhutatisa és a célok ismerte-
tése utdn hozzafogunk a wdzlat elkész{tésé-
hez.

Ennek elsé
zitése.

Kérhintdnk megépitéséhez a rajzok mérete-
zése szerint a kovetkezd anyagok kellenck:

4 mm-es rétegelt lemez az Allvdnyhoz és

a hintdkhoz; :

pontja az anyagsziikséglet rSg-

18-18 mm metszetd puhafa léc a hinta-
iilésekhez;

3560 mm-es heﬁgeres keméhyfa a foréé-
‘rész tengelyének; _

3.40 mm-es vascsavar 1 db csavarhdzzal
allétengelynek;
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1 mm-es horganyzott vashuzal a huzal-
munkdkhoz;

10-60 mm metszetd -puhafa 1éc a doboz
oldalainak;

5 mm-es réregelt lemez a doboz alap és.

fedblapjanak;

10-20 mm-es puhafa léc a doboz valasz-
falainak;

25 mm-es bognirfejd szeg a hintdk és a
doboz &sszeallitdsahoz;

4 féle szinl olajfesték megfeleld higitdval
a festéshez.

Ezzel a vizlat els8 pontjit elkészitettiik.

Koévetkezik a rajzok kivitelezése, amely
” ] 1 . y 7
miivelet a vazlat misodik szakaszdt képezi.

Az alkatrészek 4brizoldsinil segitségiil
hivjuk az egyszerli sikmértani szerkesztések
médozatait, valamint a miszaki rajz alap-
elemeit. ElBszor halviny vonalakkal elké-
szitjilk az 4dbrdkon lithaté szerkesztési hals-
zatot, mely a legtobb esetben téglalap ido-
mok Osszetev8désébdl All. Utdna korzd se-
gitségével kialakitjuk a gombolyll részeker.
Végiil a korz8 és vonalzédval megszerkesz-
tett képet puha ceruzival vastagon kihiz-
zuk. Az igy nyert végleges rajzokra méret-
segédvonalak  kézbejottével felkdtizzuk a
méretszdmokat. :

Az egyes alkatrészek rajzait révid magya-
razé feliratokkal latjuk el, melyek feltiinte-
tik a megnevezést és a legyirtandé darabok
szamAt.

A rajzokat lehetSleg 1:1 méretardnyban
készitsitk. Azokndl az idomoknil, melyek
nem férnek el egy fiizetlapon, vegyiink két
lapot igénybe. .

A fentiek alapjin 4brizoljuk a hintdk, az
allvadny, a forgd rész és a huzalmunkik, va-
lamint 2 doboz alkatrészeit. Erre vonatkozé
részletes eligazitist a csatolt dbralaprél nyer-

- hetiink.

Az 3brik elkésziiltével az elsé foglalkozis
végére értlink. A munkamenet részletezése
az elkovetkezd 6rdk feladata lesz.

3—4. éra
Hintaalkatrészek kiszabdsa

Ez a foglalkozids a gyakorlati kivitelezés
kezdete. A munkamenet elsé 1épése: a rajzok
kialakitdsa az anyagdarabokon. Tekintettel
azonban arra, hogy a kérhinta alkatrészeinek
jbdli megszerkesztése eléggé hosszadalmas
sikmértani feladat lenne, az anyagon valé
kirajzolasndl méir célravezetbbb médszer az
el8késziileti résznél emlitett sablonok alkal-
mazisa. A tanulék a nevel§ A4lral készitetr
sablont kérbeadjdk és pillanatok alact fel-

116,

rajzoljdk a lemezdarabokra. gy nagyon sok
id8t takarithatunk meg a gyakorlati teyél-
kenykedés javara. .

Ezdrtal a hintdk lemezbdl késziild részeit
rajzoljuk le a sablonok segitségével. A réte-
gelt lemez megformizasa fonalfirésszel 1or-
ténik.

Az alkatrészek kiszabdsindl vigydzzunk a
fonélfiirészpadka gondos rdgzitésére, A jbl
beszoritott padon balkézzel vezetjiilk az anya-
got, jobbkézzel pedig a lapra merSleges
iranyban mozgatjuk a flirészt. Ez a mive-
let nagy nyugalmat é&s érzékeny flrészveze-
tést igényel! A legkisebb megfeszités a fonil-

. flrészlap szakaddsit okozza. Célszerli ezért

még nagyobb tanul6kndl is a folyamat pon-
tos bemutatdsa, mert enélkiil az eredmény
sokszor nem kielégit6. A rosszul tartott f@-
részkeret nemcsak csinya, ferde vigist ered-
ményez, de igen sok élbe is keriil!

A négy darab hinta lemezalkotdinak ki-
szabdsa a legszorgalmasabb munka mellett is
két foglalkozdst igényel.

5—6 6ra -
Hintaalkatrészek kiszabdsa

Folytatjuk az el828 6rin megkezdett ki-
szabdsi miveletet. A kivigott alkatrészeket
el8sz6r gorombdbb, majd utina finomabb
csiszolépapirral lecsiszoljuk.

7—38. 6ra

Ulések megformazdsa.
A hintik sszeallitdsa

E foglalkoz4s els6 mivelete a hintaiilések
kivdgéasa, illetve kireszelése. Az iilések 18-18
mm-es metszetd puhafa 1écb8l késziilnek.
El8sz6r megfelel6 hosszisdgira flrészeljik
8ket, majd a rajzoken szerepld legdmbdlyi-
tést és aldreszelést végezziik el. A legdbmbs-
lyités az iiléspidrna formijit utdnozza, az
aldreszelés pedig a timldnak ad szebb, ter-
mészetesebb alakot.

A hintaiilés legfontosabb feladata, hogy
a teljesen rétegelt lemezb8l 4116 idomot, mint
kotBelem Osszetartsa. Ezért a kiszabdsnal na-
gyon kell igyelni arra, hogy gbcsds, vagy
egyéb hibis darab ne keriiljon ide felhaszna-
lasra.

Ha az iiléseket a fentiek szerint elkészi-
tettiik, dgy elérkeztiink az els6 nagyobb sze-
relési munkdhoz. Az el8z8 foglalkozdsokon
kialakitott lemezalkatrészekb8l és a mostani
foglalkozdson befejezett iilésekbdl osszedllit-
juk a négy darab kétiiléses kis hintit,



Az Osszedllitds sorrendje a kovetkezd: .elb-
szor a tamldkat szegezziik az iilésekhez; majd
ezeket — megfeleld alitimasztissal — hoz-
z4erbsitjiik a talplemezekhez; végiil az oldal-
lapokat szegezziik az iilések puhafdjihoz.

fgy a hintdk a huzalmunka kivételével el-
késziiltek.

juk., Ezutin megkiséreljik az 4llviny Ossze-
allitdsdt. A szorulé villdkat finom csiszolé-
papirral, vagy reszelével addig nagyitjuk, mig
az allviny kénnyen Osszerakhatévad nem lesz.
Szémitanunk kell ugyanis arra, hogy a fes-

tés a csatlakozé villik feliiletét még vasta-
gitani fogja.

9—10. éra
Az allvany lemezrészeinek kiszabdsa

Ez az éra is a sablon utdni rajzoldssal
kezd8dik. A mivelet azonban lényegesen na-

obb feladatot ré a gyermekekre, mint az
eldbbi. A hintadllviny szétszedhet8 villds
illesztése csak abban az esetben lesz meg-
felel§, ha a kirajzoldsndl nagyon pontosan
dolgoznak! A villis bevdgds mindig azonos
az eredeti- lemez-vastagsiggal. Tehdt 4-es le-
meznél 4 milliméter. Ett6] eltérni semmikép-
pen sem szabad! A bevigds mélysége szin-
tén pontos és egyforma legyen, mert ellen-
kez8 esetben az 4llviny nem lesz szabdlyos
forma! A forgd tartdkarok villamélysége az
anyagszélesség fele. Tehidt 60 mm-nél 30 mm.

Az 4llvinykiszabds miivelete ugyancsak két
foglalkozast vesz igénybe. Igy ezen az érdn
a munkénak csak a fele késziil el.

11—12. éra
Az allviany lemezrészeinek kiszabasa
A mai feladat az el6z8 érin megkezdett

munka folytatdsa. A hidnyzé 4llvidnyidomo-
kat kifirészeljiik. A kész elemeket lecsiszol-

13—14. éra

A forgé- és llérész tengelyének kiképzése.
Huzalmunkak

A forgbrész  tengelyét egy 35-60 mm-es
hengeres ieményfébél formé?j}:xk meg. A meg-
munkilds sorrendje a kovetkez§: illeszt8 fii-
résszel a henger kozéppontjitél jobbra és bal-

®ra egymissal pdrhuzamos vonalon bevigunk
40 mm mélységre; majd a flrészelés irdnyi-
ra merdlegesen Gjabb két vigdst készitiink;
a kies§ keményfarészeket fonalflirésszel sza-
baditjuk ki az anyagbdl; igy a lemez vas-
tagsigdnak megfelel§ kereszt alakd bevdgist
nyeriink, melybe a villisan &sszeillesztett %or—
gb részt belesiillyesztjiik; végiil a henger ko-
zéppontjdba 3 mm-es féréval befdrunk. Ez
az idom lesz a forgbrész tengelye.

Az 3llé rész tengelye egy 340 mm-es vas-
csavar, melyet a hozza',vafz csavarhdzzal erd-
sitink a fels6 4llvdnytart karika kozép-
furatdba. Erre, mint 4116 tengelyre illesztjiik
a forgd rész koriilirt tengelyét.

E foglalkozds hétralevd részén készitjik el
a huzalmunkdkat. A kétiiléses hintdk oldal-
lapjait az idom kozépvonaldban, a timlik
mogote atfarjuk és az egyenesen beflizétt hu-
zalra mindkét oldalon egy-egy szemet haj-
tunk. Ezek lesznek a hintdk tartészemei. A
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tartészemekhez kantarok csatlakoznak, me-
lyeket fiiggeszt8 szdrakra kapcsolunk. A fiig-
‘gesztd szarakat a forgd rész tartdkarjain levé
szemekhez kotjiik.

Igen fontos, hogy a huzalmunkdk elkészi-
tésénél is a méreteket szigordan tartsuk be!

15—16. éra
A kész munka osszeszerelése. Festés

A kész munkdt mieldtr  Osszedllitanink,
el6sz6r gondosan 4tvizsgaljuk. Egészségesek-e
az Osszes alkatrészek, nincs-e sériilt kozot-
tiik? Amennyiben volna, gyorsan kicseréljiik.
Jé-¢ a villas illeszkedés? Nem kell-e valahol
még csiszolni? A huzalmunkdba nem esett-e
hiba? Nem hosszabb-e egyik vagy midsik szir
a kelleténél? A hintdk forgds kozben nem
strlédnak-e valamihez? Nincsenek-e nyitott
szemek a huzalvégeken?

Ennél az A4tvizsgaldsi folyamatnil helyes
és kivdnatos dolog kapcsolatot teremteni né-
hiny széban a nagyiizemi termeléssel, ahol -is
a mindségi ellendrzés a’ gyartdsi menet leg-
fonotsabb dllomdsainak egyike!

Ha az 4tvizsgilds eredménye j6 és a hinta

Ezzel az eljirissal munkdnk eredménye
nemcsak a gyermekek el8tt lesz kedves, de
kidllja a felnStiek kritikdjit is!

17—18. éra

Jatéktarté doboz készitése

Az épitbszekrények lényeges kelléke a do-
boz. Feladata. hogy az egyes alkatrészeket
megfeleld csoportositdsban, jol el lehessen ben-
ne rendezni. Korhintinkhoz ilyen rendez8-
doboz épitésére van még sziikség.

A rajz szerinti doboz elkészitésének rendje
a kovetkez8: El8szor kivagjuk az alap- és
fed8lapokat. Utdna leszabjuk az oldalléceket
és letisztitds utdn Osszeszegezziik az alap-
lappal. Igy elkésziil a doboz, mir csak a re-
keszlécek beillesztésére kell sort keriteni. Eze-
ket is az 4bran megadott méretek szerint erd-
sitjiik az oldal-, illetve alaplaphoz. Végiil még
a fed8lemezre kell rdszegezniink a rajzon mu-
tatott iitk6z8ket. Igy a tetd is készen van.

A foglalkozas végén a dobozt is befestjik
valamilyen olajfestékkel.

derekasan kiallta a forgatdsprébdt is, akkor
kovetkezik a befejez8 ténykedés: a festés.
Itt legaldbb négy szint haszniljunk. Ha
van tébb, anndl jobb! Es még egyet: ne fél-
jink az élénk szinektdl! Nem goromba, csu-
pan élénk szinekre gondolunk. A jiték mese-

- vildganak nincsenek pasztellszinei, ott a telt

szinek uralkodnak!

. A kivitelezésnél csakis olajfestéket hasznil-
junk. Olajjal alapozzunk, olajjal festjiik az
elsé szint és ugyancsak olajfestékkel me-
gyiink rd a feliiletre misodszor is. Ha van rd
lehet8ség, festés elte fagittel tdmitsitk a hé-
zagos feliileteket.
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19—20. 6ra
A doboz és kérbinta mdsodszori dtfestése

A befejezd foglalkozds feladata a mdsod-
szori festés. Ha szitkséges, az els§ festés utdni
hibdkat csiszoljuk le és az igy nyert sima
felilletre hizzuk rd a mdsodik olajréteget.

Ezzel a ténykedéssel épitészekrényiink el-
késziilt. A zaré értékelés mozzanara kévet-
kezik. Feltétleniil sziikséges és helyes gya-
korlat azonban az, ha a részeredményeket is
megfeleld osztdlyzattal minGsitjiik!



