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KORZ® KESZLET
. , ) .

Sorozatunkban harmadik alkalommal egy korz8 készlet kivitelezését fogjuk
figyelemmel kisérni. Nem olyan készletet kivanunk gydrtani, amilyen a rajz. érikon
haszndlatos, hanem olyat, amit a vasesztergalyos szakmunkdsok hasznalnak munka
kozben.

Ezeknek a segédeszkozoknek kiilsé- és belsé tapinté kérz8 a neve. Sokan kopi-
rozd, misolé korzének is hivjdk. Ha megfigyeljik 4 szerszdmokat miksdés kdzben,
Ggy latjuk, hogy mindegyik elnevezés taldlé. A kérzdk tulajdonképpeni rendeltetése
ugyanis forgdstestek kiilsé és belsé 4tmér8jének a - lemérése, illetve kopirozésa.

Az esztergilyos munka kbzben nagyon sokszor misol, vagyis .egy = meglevs
mintadarab utdn- készit egy mdsikat. Az elromlotr gépalkatrészt nem rajzoljik le,
"hanem a méreteket egyszertien lekopirozzdk réla. Ebbben a mdsoldsi miiveletben sze-
repelnek igen nagy haszonnal a mdsolé vadgy tapinté koérz8k. A belsé tapinté korzé
hengeres furatok 4tmér6jét, a kiilsé tapintd korzdé pedig forgistestek kiils§ AtmérS-
jének mértékszamat rogziti.

Ha a két korzbnek egy tigyes kis dobozt is szerkesztiink, nemcsak a komplex
-munkdk kovetelmenyemek tesziink eleget, hanem a gyermekek otthoni szerszdm-
készletét is értékes ‘darabbal noveljik. Ez a tudat pedig feltétleniil biztosftja majd
a tanuldkndl azt az alkcté-kedvet, ami a jé ‘munkdnak elengedhetetlen feltétele!

Elbkésziilet

Az el8késziilet sordn a fa- é fémanyag beszerzése az elsé és legfontosabb fel-
adat. Amint a mellékelt rajzokbél lithatd, szalagvasra, kemény vagy puhafalécre és
retegelt lemezre lesz sziikséglink. Be kell szerezniink ezeken kiviil még megfeleld mé-
retl szegecseket, aldtéteket, sarokpantokat ' :

Az anyag biztositdsa utdn elkészitjiik a mintadarabot. Nagyon szerencsés ' eset,
ha erénkbdl futja még arra is, hogy egy-egy nagyon lenyeges miveléti 1épés szem-
Jéltetésére készitsiink még tgynevezert féligkész darabokat is! Igy sokkal jobban lehet
a miveleti fogdsok rend;et érzékeltetni.” :

Ezekutdn a rendelkezésre 4ll6 anyagok; szerszamok, és természetesen mindenck-
eléte a kiviteli tervek figyelembevételével drikra, illeve foglalkozdsi egységekre
bontjuk az elvégzendd feladatot. : .

Itc kivinjuk megjegyezni, hogy a most tdrgyalt komplex munkadarabot nyolca-
dikos tanulékkal Jehet elkésziten:.

1-2. éra
A mintadarab bemutatisa. Célkitiizések. Vdzlat

Az els8 foglalkozds bevezetd ténykedése a dobozdba elhelyezett készlet be-
mutatdsa. El6szor megmutat]uk az egész készletet, majd kiilén-kiilsn a hirom Ossze-
tevét. A bemutatdst természetesen az egyes darabokra vonatkozé szakszerll magya-
razattal kisérjiik. A helyes bemutatds eredményeképpen minden tanulénak meg kell

229



ismernie még a munkadbafogds el6tt a készitendS darab minden [lényeges tulajdon-
sdgat!

A bemutatds magyardzé fizisdt a célok kitizése kdveti. Miért csinalunk korzd
készletet? Sajit szerszdmosunk gyarapitasira. Milyen munkafogdsokat gyakorolunk
ezzel az osszetett feladattal? Sokfélér. A korz6k elkészitésénél ismételjiik majd a mé-
retre reszelést, a fémflirész hasznilatdt, kézbevesszilk a firégépet, a szegecshizér, a
szegecsfejez6t, dolgozunk a finom kis tlireszelSkkel és atkalmazzuk a kiilnb6z8 poli-
rozb vagy’ fényesité szerszdmokat. A doboz Osszedllitdsa faipari vonalon szerzett
ismereteinket Gjitja fel. Az oldalakat egyszerli lapoldssal illesztjiik, a csuklé-pantok
elh@]yeiése keziinkbe adja majd a vés6t, de a szereléshez csavarhlzéra és kalapicsra’
1s lesz szitkségiink!

Ezekutin nem nehéz megfogalmazni {4 célunkat: a kovetkezd foglalkozdsokon
a fenti munkafogdsokat gyakoroljuk — de ha szabad ezt a kifejezést hasznilni —,
most mar nem hatodikos vagy hetedikes, hanem nyolcadikos szinten!

Az elsé foglalkozds masodik részének feladata a miszaki rajzok elkészitése.
Ennél a 1épésnél mindig arra kell torekedniink, hogy a gyermekek munkafiizetiik-
ben tgynevezett ,mithelyrajzot” készitsenek. Eszerint annyi nézetb8l rajzoljdk le
a targyakat, amennyire a gyartis szempontjibdl feltétleniil sziikség van. Térhatdst
képet csak akkor készittessiink veliik, ha az az egyértelmd érthetSség szempontjabdl
elengedhetetlen!

Ha a miszaki rajzokat elkészitettiik és azokra a sziikséges méreteket szabily-
szerlien felk6taztuk, kovetkezher a wdzlat megirisa, mely az anyag- és szerszim-
sziikséglet felsorolasdbél és a balesetvédelmi utaldsbdl 4ll:

Anyagszikséglet: 3 db 160-20:2 mm-es szalagvas; 2 db 5 mm-es nagyfejl
szegecs; 4 db 5 mm furaté 1 mm vastag aldtér; 2 db 160 -270+5 mm-es rétegelt
lemez; 1 db 140-250-5 mme-es rétegelt lemez; 2 db 10-10-270 mm-es kemény
vagy puhafaléc; 2 db 10- 10 - 160 mm-es kemény vagy puhafalée; 2 db 10 20 mm-es
csukl6pant; tetszésszerinti anyag a betétlap bevondsihoz; 15 mm-es bognarfejli sze-
gek; a csuklépdntokhoz 10 + 2 mm-es facsavarok.

Szerszamsziikséglet: Satu; fémflrész; elé- & finomvigidsi reszeld lapos vagy
négyszigletes kivitelben; gombolydl tlireszeld; kézifiirdgép 5- mm-es csigafirdval; sze-
gecshiizé és szegecsfejezd; durva és finom csiszolépapir; illeszi8 flirész; favésd; fards-
poly; kalapécs; lakkozé ecset; fondlflirész.

Balesetvédelem: A sokféle szerszdm hasznilara fokozotr figyelmet és dvarossigot
igényel! :

A vizlat elkészitésével az elsd foglalkozas anyagit kimeritettiik.

_ 3—4. 6ra
A belsS tapinto kérzd készitésének meghkezdése

Ezen a foglalkozéson megkezdddik a gyakorlati kivitelezés mivelete. A belsd
tapinté kdrzé anyagdt kiosztjuk. Ez 2 db 160-20 -2 mm-es szalagvas, melyet nagy-
ollén elbre levagtunk.

A kiosztott anyagokra a tanulék felrajzoljdk a tuzetben mar egyszer rogzntett
formédkat. A rajz elkésziiltével hozzdfognak a reszeléshez.

Az els6 korzd kivitelezésénél a f8cél a szabalyszerli reszelés gyakorldsa. Amint
az 4brikbdl lithaté meglehetbsen sok anyagot kell a tanuldknak reszelével lehor-
daniok. Am ez a kiriilmény nem jelent hdtrinyt szamukra. Ha megfelelden el tudjuk
Sket ltni szerszdmmal, Ugy ez a mivelet is csak javukra valik!
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ElBsz6r durva vagist elbreszel6ket adunk a keziikbe, majd a nagyolds meg-
torténte utdn kovetkezik a finom, illetve simité reszel6k kiosztdsa. A reszelés meg-
kezdése el8tt Gjrd bemutatjuk a helyes testrartdst, szerszamkezelést és figyelmeztetjiik
tanuléinkat a befogis szabdlvaira. A rosszul rogzitett anyag a satuban beremeg, el-
nyomorodik, a j6l beszorftotrt darabot viszont 6rom megmunkdlni! Lényeges dolog,
hogy reszelés kozben mindig kis fogasokkal menjenek el6re, vagyis az anyagot egy-
egy milliméterrel emeljék csak a satuban. Ugyancsak fontos, hogy az egész feliileter
egyszerre munk4ljik és a reszelésben ne 1épcsésen haladjanak!

Ezeket a szabdlyokatr berartva ezen a foglalkozdson a kér szir anyaganak le-
nagyoldsiig juthatunk el. Ez annyit jelent, hogy durva reszel6vel megkdzelitettiik a
rajzok vonalat, tehit majd a finom reszelés ksvetkezik.

5—6. dra
A belsé tapintd kérz8 finom-reszelése

Az el8z8. foglalkozdson félbenmaradt munkdt azzal folytatjuk, hogy a durva
reszel8 altal kihordotr ,sorjat” eltdvolitjuk. Ennél a miveletnél 4ltaliban nem hasz-
nilunk satut, hanem a kézben-tartott anyagot az asztalra tdmasztva szabaditjuk meg
— féleg balesetvédelmi szempontbdl — a felesleges sorjatdl. _

A kovetkezd - 1épés a szaraknak finom-teszel6vel térténd kim{velése. Elészor’
kiilon-kiilon formizzuk meg a korzé- reszeket, majd amikor ezzel elkésziiltiink, a két
szdrat hajszdlpontosan befogjuk a satuba és most mdr egyiittesen adjuk meg nekik
a végleges alakot. “

‘A finom-reszelésnél nagyon ugyel;unk a tapintd sarkok, valamint a félkorss for-
mik szép kialakitdsira! ,

A pontosan kiképzett korz6- sza’.rakat el6bb durvdbb, majd finom csiszolévaszon-
nal felcsiszoljuk. A fenyesntem munka végén az alkatreszeket savmentes olajjal véko-
nyan bekenjiik.

7—8. 6ra .
A belsG tapintd kérz6 szegecselése

A méretre kialakitotr szdrakat a korzb-tengely belyén pontozéval megjelsljiik,
majd el6bb kisebb dtmérdjd firdval kifdrjuk. igy ném fenyeget az elcstszas veszélye.
Ezutdn 5 mm-es csigafdréval a kivint nagysigra nagyobbitjuk a lyukat. Ha sziik-
séges, gy gombdlyll tlireszelével még igazitunk a furaron, melybe az 5, esetleg 6 mm
szArvastagsagh szegecset beleillesztjiik. A korzészaraknak a szegeccsel torténd egybe-

kotését a szegecshiiz6 szerszdm alkalmazdsa koveti.

Ez a miivelet mdr tulajdonképpen a sZegecselés elsé mozzanata, mely abban ill,
hogy a megfelelden aldtdmasztott szegecsre az Osszekdtend§ anyagot alaposan ,rd-
hizom”. Ha ezt a feladatot sikeresen elvégeztem, a- szegecs alsé fejét tovébbra is ala-
timasztva tartom, és a fejezd szerszdm segitségével a kidllé szegecsszarbél az alséhoz
hasonlé nagysiga felsd- szegecsfejet alakitok ki. Nagyon lényeges szempont e mive-
let végrehajtdsinal, hogy olyan szoros kiotést érjek el, amilyenre e kiildnleges rendel-
tetésli eszkdznél sziikség van, Kozismert dolog, hogy ennél a korz6nél a nyitdst, vagy
zardst aprd litdgetéssel hajtjak végre, tehit nyilvdnvald, hogy a tengelykotésnek igen
szorosnak kell lennie.

A szegecsfe; elkészitése utdn finom csiszoldvaszonnal eldolgozzuk az esetleges
karcoldsokat és a most mar tel;esen kész kdrz8t még egyszer atpohrozzuk
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9—10. éra
Kiils6 tapintd korz8 anyagdinak kzszabasa

A masodlk korzd kialakitdsa 1 db 160-20 -2 mm-es szalagvasbol treénik. En- -
nél a munkadarabndl mir nem csupin a reszelés gyakorldsa a f8 kivinalom, hanem
komoly helyet kap a fémf(rész hasznilata is.

A tanulék a kiadott anyagra meghtzzdk a mellékelt rajzon ldthaté ferde 4tlds. ~
vonalat és annak mentén fémflrész segitségével kettévagjik a darabot. A fémflrész
hasznélatdndl Gjra bemutatjuk a helyes test- és kéztartdst, tovibbd részletesen meg-
beszéljiik az anyag célszeri befogisi médjait. Igy elkésziil a két korz8szdr. A to-
vabbi feladat a szélesebb végek legdmbélyitése és a flrészelés okozta szabdlytalan-
sagok eltdvolitdsa finom reszelével.
~ Amennyiben az idénk engedi, még ezen az érin kIJCIOIhEtjuk a tengelyfuratokat
és elvégezhetjiik a csiszolds nagyolS miiveletét. : .

11-12. éra
Kiils6 tapinié kérzd alakitdsa és szegecselése

E foglalkozas kezd$ feladata a korzészarak félkoros klkepz ése. Ezt a miiveleter

hidegmegmunkéldssal hajtjuk végre. A korz8szdr hegyét dgy illesztjiik rd az #ll8

gombolyll szarvira, hog‘y‘annak vége az aldtdmasztdsi ponttdl néhdny milliméterrel
tivolabb legyen. Ha ilyen tartds mellett a kdrz8szdr hegyét fakalapdccsal iitdgetjiik,.
mikdzben az alitdmasztisi pontot fokozatosan a tengelyfurat iranydban elmozdlt}uk
a korzd lassan felveszi a félkords alakot. Természetesen kozben az iillé lapjan is
egyengetjiik az anyagot, mely a gombolyités miatt eredeti sikjdbdl 4llanddan ki-
cstiszni igyekszik, A kérirhnyti munkilds eredményeként rividesen csinos ‘Félksriket
kapunk. Az eredmény akkor JO, ha a korzé két szdra Ssszezdrt 4llapotban félkort:
alkot. ' :
A fékoros formdzdst a csicsok elkészitése kovetl Itt — amint a rajzon is lat-
haté —, a két cscs ugy talilkozik, hogy &sszecsukott allapotban 60 fokos szdget zar
be. Nemcsak esztétikai szempontbdl fontos, de a hasznalhatésig is megkdveteli a kor-
z8hegyek nagyon pontos és lelkiismeretes kialakitasat!

A kiilsé tapinté korzdé gyartdsdnak befejezd miivelete — melyet természetesen
az -alapos polirozds eléz meg —, a szegecselés elkészitése. Ennek a folyamata teljesen

azonos az el8bbiekben mir elmondottakkal.

—14. bra
A /eorzo/e dobozalooz anyagok leszabdsa

A hetedik foglalkozdst a korz8k dobozdhoz sziikse'ges anyagok leszabisira for-
dlt)uk El8szor kivagjuk 5 mm-es rétegelt lemezb8l az alap- és fed8lapot a rajz sze-
rinti méretben. Utdna az oldallécek, kivigdsa kovetkezik. Vegul a betétlap kiszabdsait
végezziik el.

A tovébbiakban fone’ﬂft’irésszel kifGrészéljik a betétlapbdl a kér korzd helyét.
A korz8-dgyaknak természetesen megfeleld mérettel kell rendelkezniok. Ezt dgy
“érhetjiik el, hogy az 4bra szerinti elhelyezésben felrakjuk a kész eszkozoket a betét-
lapra és masfél-két millimérerre eltartott ceruzaheggyel kériilrajzoljuk 8két.

* A kiszabott és fonalflirésszel megmunkélt anyagokat lecsiszoljuk.
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15—16. éra
A doboz befejezése. A készlet Gsszeallitisa

A befejez8 foglalkozdson egyszerli lapoléssal osszedllitjuk a doboz keretér. Az
Dsszeillesztett keretet bognirfejli szegekkel rderSsitjiik az alaplapra.. Ezt kovetden a
csuklépdntok helyét véssik ki, hogy facsavarokkal, illetve szegekkel a fedblapot is
fel tudjuk rakni a helyére. A kész dobozba most mir a betétlap behelyezése kovet-
kezik. Ezt a mlveletet megel6z8leg azonban a dobozt szintelen lakkal 4chézzuk.
A betétlapot berakds eldtr célszerli alkalmas szinl textilidval bevonni, hogy az el-
készirett kérz8k a dobozban szebben mutassanak. A megszaradt fadobozba beilleszt-
jik a bevont betérer, majd berakjuk a kész korz8ket. A fedblapra rdirjuk a készitd

didk nevét.

>3 &L

Miihely

EV VEGI OSZTALYOZAS KERDESE
" AZ 1. OSZTALYBAN )

A tanulék osztilyozdsa értékelést jelent.
Ertékelni kell az ismeretekben. valé jartassi-
guk, készségiik fokdt. Végsd fokon tehit a
tanuldsban elért tuddsit fejezziik ki szdm-
jegyekkel. Ezzel érzékeltetjiik, hogy a tanulé
" ‘mennyi hasznos ismeretet sajititort el, meny-
nyit tud a gyakorlati élet szamdra hasznosi-
‘tani.

Az osztdlyozds két tényez8t8l fiigg. Egyik
maga a tanulb, az ismereteket szerzd, a ma-
sik a neveld, az ismeretnytjt6. A tanuld tu-
ddsa mindkér tényez8 munkdjitdl fiigg, tehat
k6zos munka eredménye. Az természetes,
hogy a tanulé tuddsa fiigg az oktaté munka-
jatbl. Szinvonalas, lelkiismeretes oktatdéi mun-
ka jobb eredményt biztosithat. Viszont foko-
zott oktatéi munka mellett sokszor hatart
szab a tanulé befogaddképessége. Az osztily
tuddsinak szintje az oktat6 munkdjinak a
tilkre. Végeredményben barmely oldalrél bon-
colgatjuk a kérdést, a nevelé van hivatva a
tanulé érdemjegyeinek megillapitdsra, az
év végi lelkiismeretes osztilyozasra. Vegyiik
vizsgalat ald, miféle elv vezesse a nevel6t az
- év végi osztélyozaskor.

Az iskoldba 1épd 6 éves gyermekek kiilon-
féle szellemi fejlettség fokdn 4llnak. Maga-
tartdsuk, gondolkodé és kifejezd képességiik
foka kiilonb6z8. A neveld feladata, hogy elsd
osztilyban kiegészitse a hidnyossigokat, osz-
taylszintet hozzon létre. A helyes oktatas,
nevelés eredménye az, hogy a tanuldk ardny-
lag gyorsan fejlédnek, batrabbak, beszédeseb-
bek lesznek, fejlédik a kifejez8képességiik.
‘Ha a neveld, hivatdsdnak tudatdban, figye-
lemmel kiséri az 4ltaldnos, és az egyén fej-
186dését, kialakul el8tte osztilydnak képe. Lit-
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nia kell, melyik tanulé szorul kiilonésen se-
gitésre. Egyénenként kell tudnia és értékelni-
a tanuldk tuddsit. A III. sz. Mddszertani le-
vél ilyen és hasonlé elgondolds alapjan eld-
irja, hogy a nevel§ ne szdmjegyekkel fejezze
ki az egyes. tanulok tuddsat. Az elsd osztilyos
tanuld teljes megismerése utdn adhat érdem-
jegyeket a bizonyitvinyban. Indokolt is ez.
Tudjuk, hogy a tanulék fejlédése, kifejlédése
nem egyenletesen felfelé ivel. Hiny esetben

_tapasztalhattuk azt, hogy példdul szdmolds-

bél, vagy énekbbl, sét olvasasbdél (hangfiizés,
betlikapcsolds) gyongébb haladdst mutat egy-
egy tanuld, majd az elsd negyedév utdn szé-
pen kifejlédik. Tapasztalhattuk azt, hogy az
osztily tanuléi kozorr tSbben voltak olya-
nok, akik konnyven, simin kapcsoltdk a be-
tliket szavakkd. Az 6romiik is megnyilvdnule
sokszor. ~—— Az els6 negyedévben szinte ug-
rasszerlien, nap-nap utin észrevehet6en no-
vekszik a kifejez6 képességiik. A fejlédés,
vagy a visszamaradds egyik legszembet(in6bb
teriilete a szdmtan, amelyben a szdmtani gon-
dolkodds jelentkezik. A fejlddés masik jél
megfigyelhet teriilete az irds. Az {rdskész-
ség, betliformdlis fehéren fekete bizonyiték.

Birmely vonalon figyelgettiik, jegyezget-
tik az eldrehaladist, az elsé negyedévi mun-
kink nyomin mégsem mondhatjuk azt, hogy
azon a fokon biztos az 1. osztilyos tanulék
tuddsa, mert ingadozd. A tanitd szdmdira a
megfigyelés, feljegyzés értékes, mert vildgos
képet ad egyes tanuldkrél. A tanulék szi-
mara a fejlddésiiket, tudisukat, annak fokat
szamszerli érdemjegyekkel kifejezni azért nem
indokolt, mert azt még ebben az id8szakban
a tanuldk realisan értékelni nem tudjik. He-
lyette az oktatds folyamin a megértetés a
dont8. A tudatossig elvének alkalmazdsa te-
szi jelentdssé a neveld munkdjir, a tanuld



