is szert tettek. Akik elmélyiiltebb olvasisi készséggel rendelkeztek, vagy nem, illet6-
leg ritkdn lathattak csak tv-filmeket, az irodalmi alkotds mellett foglaltak 4llast. Al-
laspontjuk igazoldsira a kovetkez8ket emlitették meg:

a regény a filmnél bévebb cselekményd, a tdrsaralomrajz is sokkal erésebb ben-
ne. Elmélyiiltebb Misi lélekrajza, bar a filmbol is eléggé kivetitédik a bhbs belsé kiiz-
delme, csaldddsa az emberekben.

Didkjaink, ha nem is a film formanyelvén, de viligosan kifejezték a filmmiivé-
szet és az irodalom kozotti kiilonbséget, illetbleg megsejtették az irodalom klasszikus
sainak alkotasaibdl készitett film esztétikal értékét, érzelmi és értelmi hatdsit. Abban
1s mindannyian egyetértettek, hogy a film kevés képpel is tobbet tud kifejezni az egyes
irodalmi alkotdsokénal, mert audio-vizudlis hatidsival kozvetleniil hat érzelmeinkre
és gondolatviligunkra.

A f8iskolai hallgatdkat meglepte 4ltaldnos iskoldsainknak a fllmmuveszet iranti
érdeklédése, s bar e rovid raldlkozdsnak nem volt és nem is lehetett célja filmeszté-
tikai ismereteket dtaddsa, mégis felmeriilt a kérdés: nem volna-e célszerss mar az dlta-
lanos iskoliban filmszakkirsk létesitésével gyermekeinket a jatékfilmek helyes nézésére
nevelni. Az élet a filmnézés sokféle lehetdségét kindlja, s ugyanakkor a filmnyelv isme-
rete hijin a jé filmek rovasira kozombossé tesszitk Oket a gyenge filmekkel szemben.
Eppen ezért hallgatdink elhatdroztdk, hogy a kdvetkezd iskolai évre a gyakorlé iskola
nyolcadik osztilyok tanuldi szdmara kisérletképpen filmesztétikai szakkort 1étesitenek.
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DR. VARKONYI NANDOR
Tanarképz8 Féiskola, Szeged

Kisérleti eszk6zok készitése gyakorlati érakon

oy

Folyébiratunk el8z8 szdmdban hasonld cim alatt kdzreadiuk egy 7. osztilyban ta-
nithaté kisérletei eszkoznek, a hengerkeréknek részletes tervezetér. A kozdlt tanitdsi
egység harom foglalkozast, tehdt hat drat vesz igénybe.

A gyakorlati foglalkozdsok tanftisinak tanterve.a 7. osztilyos komplex mun-
kéknak évi 24 6rat biztosit. Ebb8l a keretbdl kb. 12 éra az egyszerli mechanizmusok
szerelésére és livegmegmunkalasi gyakorlatokra jut. A megmaradé 12 éra pedig komp-
lex munkadarabok készitésére szinhatd. A hengerkerék kialakitisa — az’ eléz8 szdm-
ban részletezettek szerint — 6 6ra, igy ujabb darabunk gydrtdsira ugyancsak 6 ora
4ll majd rendelkezésiinkre. Ez alatt 4 6 6ra alatt fogjuk elkésziteni kardintengelyiin-
ket.

Ez a kisérleti eszkéz is a 7. osztdlygs fizika tanitdsinil haszndlhatd. Megva1051-
tdsa sordn a f8 szempontok: igényesség a tanterv-mutatta miveletek végrehajtdsaban,
és igényesség az eszkoz kivitelezésének minBségében. Réviden: tantervi miiveletekkel
j6 szemléltetSeszkozt! :

A bdrom foglalkozdsos tanitdsi egység egyiittes tervezete a kdvetkezb:

1. A foglalkozas feladatai:
a) A fémmegmunkilds eddig tanult muveletemek gyakorldsa.
b) Firis, reszelés, csiszolas, mint forgdcsolé miveletek.
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c) Miszaki rajzok fethaszndldsa, olvasdsa.
d) Munkavégzés kozosségben.
2. Munkadarab: Kardantengely. (I. 4bra.)

1. dbra

3. Koncentrdcié: Erbitvitel, meghajté és meghajtott gépelemek, karddnkereszt, gomb-
csuklé fogalma. (7. osztilyos fizika.) A gyakorlati életben: autémotorok er8itaddsa
kardintengely segitségével.

4, Munkavédelem: A hasznidlt fém és faipari szérszdmok balesetelhdritdsi szabilyai.
5. Anyagsziikséglet: ' '

1 db 20X70X240 mm keményfaléc alapnak,
db 3X15X150 mm laposacél a kisebb dllvanynak,
db 3X15X250 mm laposacél a nagyobb éllvinynak,
db 60 mm hosszt, 3 mm 4tmér8j keményhuzal k6zéps6 tengelynek,
db 95 mm hosszd, 3 mm 4dtmér8ji keményhuzal meghajié és meghajtott tengelynek,
db 43 mm hosszl, 1 mm 4tmérjlt horganyzott vashuzal karddnkereszteknek,
db 32 mm 4tmér6jl, 8 mm széles, 1 mm falvastagsdgd aluminiumcs6bdl alakitott fémka-
rika kardancsukéknak, )
10 db M 3-as csavarhédz (csavaranya) az elemek Gsszekapcsolasihoz,
4 db 4X25 mm facsavar az dllvinyok rogzitéséhez,
pacoldat a talp szinezéséhez.

ABN ==

6. Szerszamsziikséglet:
A fém- & famegmunkdlds szerszdmai a mivelettervek szerint.
7. Szemléltetdeszkizok: '
Tandri mintadarab, valamint a miveletsorock végrehajtdsit szemléltet8 diaképek,
tablai rajzok.
8. A foglalkozis felépitése: ,
A magyardzé rajzok és mintadarab Osszevetése utdn elkészitjiik a részletes md-
veletterveket. Ennél a fa és fém-elemeket tartalmazé munkadarabnal kiilon tervezzik
1. a talp, 2. az dllvinyok, 3. a tengelyek, 4. a csuklbk és 5. a szerelés ‘
miveleteit. Ezeknek részletezése: °

1. A talp:

(1. abra.)
Llek és lap gyaluldsa simitégyaluval.
Elbrajzol4s, méretre darabolds keretes flirésszel.
Fels6 élek rézselése gyaluval.
Kész feliilet dtcsiszoldsa csiszoldpapirral.
Portalanitis.
Pacolas.
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2, Az dllvanyok:
(1. és 2. 4bra.)
El6rajzolés az anyagon.’
Meéretre darabolds fémflrésszel.
Végek eldolgozdsa. Csiszolds.
" Hajtogatasi és firasi helyek eloranolasa Pontozas
Hajtogatis satuban.
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Firis elvégzése asztali firdgépen:
a) csapagyfuratok,
b) facsavarfuratok,
- ) élek leszedése, siillyesztés.
Allvanyok 4tcsiszolasa. .

3. A tengelyek:
(3. és 4. 4bra.)

1%
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Labra

A keményhuzal méretre szabdsa.
A két hosszabb tengelyen a hajtogatasi pontok megjellése.
A hajrogatas elvégzése satuban.
A tengelyvégek el8készitése menetmetszéshez:
a) végek eldolgozisa,
- b) kdposra reszelés.
A menetmetszés végrehajtdsa, sorjizds.
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4. A csuklék:
(5. abra.)

5 abra

R.ajzohs az anyagon a kdrdk csonkoldsihoz.
A furatok helyének kijelslése.

A csonkolas elvégzése.

Pontoz4s a farisokhoz.

A firisok miveletének végrehajtdsa.
Sorjazas a firds utan.

5. A szerelés:
A karddnkeresztek kialakitisa vékony huzalbél.
Az 3llvanyok felcsavarozasa a fatalpakra.
Csukléelemek Gsszedllitdsa a huzalkeresztelkel.
Tengelyek beillesztése a csapigyakba.

- Tengelyek és csukl6k 8sszeszerelése csavarhdzakkal.
A kész 'eszkb'z kiprébalsa.

~

A miveletterv reszletes megtar yaldsit a munkaszervezés mozzanata fogja kdvetni.
* A lényeg itt is azonos az el8z8 eszkoznél alkalmazottakkal: a munk4t csoportok fog-- -
jik végezni. A hirom foglalkozds hasonlé megolddst igér az elébbihez: két alkalom-
mal alkatrészek termelése, a harmadikon az esetleg elmaradt munkdk bevégzése és a
szerelési tennivaldk lebonyolitdsa lesz a feladat.

* A csoportok ennél a munkadarabnil is két-két darab elkészitésére tesznek igére-
tet. Ez gyakorlatilag tiz-tiz elem kialakitisit jelenti egy-egy csoport szimdra.

A mivelettervek alakuldsa itt annyiban eltér§ az el6z6t8l, hogy szdmuk éppen
azonos a csoportok szdméval. Ez'egy kis gondot okoz, hiszen a szerelés folyamatit
feltétleniil a harmadik foglalkozdsra kell hagynunk. De {gy sincs probléma, mert ha
kozelebbr8l vizsgiljuk a részletterveket, azonnal szembetlnik, hogy az allvinyok ké-
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szitése — a kéiféle méret miatr, — tulajdonképpen kettds feladat. Ezt a tennivalét te-
hdt két csoport fogja megvalésitani, mégpedig gy, hogy az egyik az alacsonyabb, a
mésik a magasabb 4llviny készitését vallalja. Ilyen médon az elsé csoport a talpakat
alakitja ki, a mdsodik csoport az alacsonyabb dllvanyt, a harmadik csoport a maga-
sabb dllvanyt, a negyedik csoport a csuklSkat késziti, mig az 6tédik csoport a tenge-
lyek megformizasat végzi. A hamarabb elkésziilt csoportok a t6bb munkaval ren-
delkez8knek segitenek.

Néhany gondolatot még a részletes milveletsorokhoz:

Az els6 csoport feladata a keményfabél késziilé talpak miiveleteinek lebonyoli-
tisa. Itt semmi kilonds probléma nincs 2 munka sorin. Az anyagot nagyobb dara-
bokban is kiadhatjuk, hogy a szilirdnyd és szdlra merleges flirészelést is lehessen
rajta gyakorolni. A keskeny lapok és élek gyaluldsa, valamint a rézselés ugyancsak j6
alkalom a gyaluval t6rténd gyakorlé munkdra. A kialakitott alaplapokat picoljuk is.

A madsodik csoport az alacsonyabb allvinyt formdzza. Itt iigyeljiink arra, hogy a
végek eldolgozdsa utdn a méretpontos szdrakat tanulbink szepen csiszoljédk fél. A tiszta
feliileten ra;zol;uk ki a kdzépvonalat, majd a hajtogatdsi és firdsi pontok jeleit. A
‘pontozast j6 még a hajrogatds eldrt vegrehaJtam, mert kesobb nehezebb feladatot Je-
lentene. A firdst tanuldink — tandri feliigyelet mellett — asztali villanyférékon vé-
gezhetik. A terv szerint ez a folyamat hdrom fazisban oldandé meg: a csapagyfuratok,
a facsavarfuratok és a furat-sorjizis, illetve siillyesztés fazisdban. Mindhirom miive-
letelemhez mas-mds farbé-hegyre van sziikség, ezért célszerti, a széria-termelés alkal-
mazisa, vagyis az azonos miveletek egymdisutin vald elvégzése. Sok id8t tudunk igy
megtakaritani. A miveletsorok elrendezését illetben még annyit: a pontozis utin haj-
rogassunk, majd a fdrdst végezzik el. Ha a firdst elére vessziik, fél8, hogy anyagunk
nem a kijelslt helyen, hanem a firas dltal meggyengitett pontokon fog behajlani, eset-
leg elrepedni, eltdrni!

A kész dllvinyokat még tjra dtcsiszoljuk, hogy a satu és kéznyomokat eltavolit-
suk réluk.

A barmadik csoport a magasabb allvinyt késziti. Ez a feladat teljesen azonos az
el6bbivel, csupin az 4llvinyszdrak magassigdban van eltérés.

A negyedik csoport a csuklékat fogja kialakitani. Itt elGszor is jol 4t kell vizs-
galni a tablai rajzokat. A csuklék, amint a képrél ldthatb, csébél darabolt karikikbél
lesznek osszehozva. Mindegyik hdrom elemb8l 4ll: két csonkitotr korbdl és egy teljes
korb6l. A nehezebb dolog a kor-csonkolds lebonyolitasa. Ilyen feladat-végzésnél va-
16ban sziikséges a milliméter pontossag Ha nem tartjuk be ezt a kivinalmat, a csuk-
16k villdi féloldalasak lesznek és az eszkdz j6 miikodésée eleve kizarjak! Ha a jelolés
szabalyosan elkésziilt, kovetkezhet a pontozds, majd a fiérds. Megjegyzends, hogy a
korcsonkolast a firds el8tt és utdn is csindlhatjuk. Szerszdma lehet fémflirész, de vé-
kony anyagrél lévén sz, — lehet fondlflirész is. A végek eldolgozisit megfelel6 vi-
gasu reszel8vel feltétleniil el kell még végeztetniink. A firds utdni sorjazdst ugyan-
csak tobbféle médon oldhatjuk meg. Lehet nagyobb 4tmér8jd firéval is, de megfe-
lel8 eljdrds a kézi sorjizé (zenkolé) alkalmazisa. Az utdbbi eset természetesen felté-
telezi a szerszdm birtokl4sét.

Hitra van az 6t6dik csoport, amely a tengelyeket formélja meg. Ez a csoport a
keményhuzal méretre alakitdsat végezheti éles reszelvel, de hasznilhat er8s csips-
fogbt is. A szabdst a végek eldolgozdsa kdvesse. A menetmetszést még megelBzi az
.enyhén kipos eléreszelés. Ennek megtorténtét a menetek Svatos kialakitisa kovetheti.
Nagyon kell ennél a mozzanatnil figyelni arra, hogy megfeleld szdmi és feltétleniil
éles, — tehdt j6 minbségli metsz8ket adjunk tanuldink kezébe. A miivelet helyes el-
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végzésének az elsd feltétele ez! Hidba gyakoroltatunk barmilyen muveletsort, — ha
szerszamunk hibds, a j6 eredmény el fog maradni! Célunk pedig a muiveletelemek he-
lyes beidegz8dése! ¢ '

" A kész menetek végén keletkezd sorjit még eltdvolitjdk tanuldink és a karddnten-
gely alkoté részeinek gyartdsival az elsd két foglalkozdson el is késziiltek.

A befejez8 — harmadik — alkalommal az &t csoport a sajat két-két eszkdzét sze-
reli ‘6ssze. Minden apré mozzanatra-iigyelve elkésziilnek a kisérleti eszkozdk. A fog-
lalkoz4s z4rd mozzanata az értékelés. - \

Amint az eldbbiekbdl is kitlinik, ennél a komplex feladatsornial nem szdltunk a
csoportokon beliili munkamegosztisrél! Ez nem véletleniil tortént. A misodik mun-
kadarabnil mdir helyes gyakorlat a belsé feladat-kiosztist a csoportvezetdre és vele .
egylitt a csoportra bizni! Termelés szempontjdbdl nem kozdmbds tényezd, hogy az
egyes dolgozdk milyen feladatokat hajtanak végre. A j6 szivvel fogadott cselekvés
eldnyeit alkalmazzuk tanitisunkban, ha a munkédt tanulbink k&zs megegyezésére
bizzuk! Mindenki szivesen dolgozik, az eredmény rossz nem lehet!

Magitdl értetdik, hogy a feladat-elosztds irdnyitdst igénylé folyamat. De ezt a
nagyon’ lényeges 1épést akkor végezziik helyesen, ha a brigddok a végeredményben a
. maguk elhatirozdsat latjak tikrdz8dni!

Fenti mddszerek alkalmazdsaval nemcsak a fizikai szertdr gyarapodik néhiny
hasznilhaté kisérleti eszktzzel, de a csoport tagjai is egyre jobban kozelebb keriilnek
egyméshoz a munkélkodd kozosségben! : :




