a tanulékkal. A tanterem ablakaba beépitve liveg alatt elhelyezhetjiik a méhkaptarat
is szabadba irinyulé répnyildssal. _

Az 16 tomeges szemléltetés megvaldsitisira mozgédsitani kell a tanuldkat is.
Kutaté, bavarkodd, megfigyeld feladatokkal a termeszettudomanyos oktatdst komp-
lexebbé, experimentilisabbd, életszer(ibbé tudjuk tenni. A tanuldk onallésaganak ké-
z6sségi nevelésének érdekében is igen nagy lépést tehetiink elére. A tanir a munka
végzésében kiozelebbSl ismeri meg a tanulbkat, mint a tanteremben.

Az egyes allatok kezelését, gondozdsit onként jelentkezd kisebb csoportokkal,
vagy egyénekkel végeztetjilk, akik beszdmolnak tirsaiknak is a megfigyelésekrdl.
A mikroparcellikban gondozott névények munkdlatait is folyamatosan ellendrizziik,
mely a munkdra és a rendszeretetre valé nevelés egyik eszkbze. A tanuldék bitrabban
birkéznak meg az otthoni és az élet adta mds teriileteken jelentkez§ feladatokkal.
A végzett munkélatokon keresztiil betekintést nyernek az életfolyamatokba, a termeld-
munkaba és ezen keresztiil még jobban meg fogjak becsiilni a fizikai munkit. A szel-
lemi. munka kozben, vagy utdn feltidiilést jelent az ember szdmira a fizikai munka.
Vonjuk be tanuléinkat a munkdk végzésébe akkor is, ha udvart, utcarészt, vagy ‘teret
parkositunk.

Ha a munkdban részt vesznek, még jobban fognak 4rkodni a szemet gybnyor-
kédtetd ndvényekben, virdgokban.

&

DR. VARKONYI NANDOR v
Szeged, Tandrképz8 Féiskola

Uzemlatogatasok a hetedik osztalyban

A. gyakorlati foglalkozds Tanterve a hetedik osztdlyban évi hat érdban szabja
meg a kotelez6 iizemlitogatisok id8tartamdt. Nagyon lényeges tennivalé ennek a fel-
adatsornak helyes, célszerli teljesitése. Az aldbbiakban erre szeretnénk néhdny mintét
bemutatni.

31. foglalkozds Faipari sizemldtogatds
A foglalkozas feladatai:

a) A furnér és rétegelt lemez gyartdsinak megtekintése.
b) A gépi munka Ssszehasonlitdsa a kézi miveléssel.

c) A dolgozék egeszségvédelme

d) Kozbsségi szellem az iizemen beliil.

A foglalkozds el8készitése még a latogatist megel6z6 héten kezd6dik. Megbeszél-
jik utunk kozvetlen céljit. Az el6z8 két tanévben sokszor dolgoztunk rétegelt lemez-
zel, most soron kévetjik majd a gyartds folyamatdt. Tanulmdnyainkbdl ismerjiik a
lényeges 1épéseket: furnérgyartis, lemezkészités, de ezlttal kissé kozelebbrdl kivinunk
szemlél8dni az egész termelési folyamatot és néhiny kiragadott gépet illeten.

- A gyari sétat felhasznaljuk annak megfigyelésére, hogy milyen intézkedések tor-
ténnek a dolgozdk egészségvédelme érdekében? Gondunk lesz végiil arra is, hogy a dol-
goz6 kollektiva tagjainak magatartdsit figyeljiik a kdzosségen beliil.

Az tizemldtogatist magunk vezetjuk Nem baj, ha egy-egy reszprobléma megtar-
gyalasandl igénybe vessziik a gyar szakembereit is, de d séta irdnyitdsit nem szabad
kiengedni keziinkbdl.
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A litogatds els mozzanata az iizemben folyd termelési tevékenység nagy vona-

fakban valé 4ttekintése. ‘
A gyar furnér és rétegelt lemez el6allitdsdval foglalkozik. Termékeit az aldbbi

lépésekben munkdlja meg:

. A kitermelt rénkok hidrotermikus kezelése.

. A kéregtelenités lebonyolitésa.

A ronkSk el8készitése a konkrét furnéralakité miiveletekhez.
. Furnerkeszxtes hasxtassal hdmozassal vagy flirészeléssel.
Ollézés, sziritds, vilogatds.
. Javitds, toldés.

. A furnérok &sszeforgatdsa.
. Enyvfelhordés.

. Rétegek osszealhtasa

. Préselés.

. Javitds, osztilyozds.

. Raktirozis.

e

A felsoroldsbél azonnal kitlinik, hogy az els6 hat 1épés a furnérok elBillitisira
vonatkozik, mig a tbbi a rétegelt lemezek gyartasat részletezi. Ennél a mozzanatnél
helyes, ha megemlitjiik, hogy a furnér készitésének flirészeléssel tSrténd megolddsa ha-
zinkban nem szokdsos. Fiban gazdag orszdgok mindhirom gydrtdstechnoldgide egy-
ardnt alkalmazzik.

A bevezetd beszélgetésben vilagossd-valt tehdt az iizem termelési profilja. A k-
vetkez8 feladat, hogy végighaladva a gyar teriiletén, részleteiben is szemléljiik az egyes
folyamatokat.

Az el8készit6 milveletek megtekintése utin a tulajdonképpeni furnéralakitisnak
szenteitiink nagyobb figyelmet. A hdmozb- és hasliégépek mkddését szemlélve latjuk
a gondosan kialakitott véd8berendezéseket, melyeknek rendeltetése a dolgozé ember
testi épségének biztositdsa. Koztudomdst, hogy a faipari szerszdmgépek nagyon veszé-
lyes eszk6zok, nem véletlen tehdt a fokozott védekezés a balesetek ellen. A kész, de
még szabilytalan alakd furnérokat kiilonbsz8 célgépek segitségével vigjak a szitkséges
méretekre. Egy ilyen gépnél megillunk, hogy kissé kozelebbr8l szemiigyre vehessiik.
E gép neve: mechanikus mikddtetésl szalagdarabolé. Feladata a szabdlytalan lapokbdl
szabélyos, pirhuzamos furnéresikokat vagni. A feldolgozis szempontjabdl igen fontos .
mozzanata ez a termelésnek. A szabdlyos csikokat djabb gépegységek Osszeragasztjék,
hogy a megfeleld nagysigira alakitott lapok részt vehessenek a feldolgozds tovabbi
lépéseiben. A furnér él-ragaszté gépnél ezt a munkit szemlélhetjitk. Hamarosan érthe-
t8vé lesz a miveletsor: a két sszeragasztandd furnérélet a gép el8szor dtlapoldsra eld-
késziti, majd hékézlés mellett mlanyaggal Osszeragasztja. Az eredmény: pillanatok
alatt elkésziils tokéletes kotés. :

Sétank kovetkezd 4llomédsa egy ugyancsak szellemes megolddst szerkezet: a furnér-
foltozé gép. Az éddig latottakbdl nyilvanvald, hogy a hasitott, vagy himozott furnér-
anyag sem mentes a hibaktbl. Goresdk, repedések, esetleg egyéb természetli hibdk rontjak
feliiletének folytonossigit. Ezekkel a hidnyossigokkal valamit tenni kell. Ezt a-fel-
adatot oldja meg az eldbb emlitett gépezet. A hibds részeket megfelel 4tmérdji fura-
tok készitésével eltiinteti és a szabalyos lyukakat befoltozza. Az ilyen eljirassal kija-
vitott feliilletek mar minden tovabbi feldolgozdsra alkalmassi valnak.

A szerszdmgépek hosszi sorabdl még egyet néziink meg miliksdés kdzben: a fit-
bet8, bidraniikus présgépet. Kész lemezek szoritisira alkalmas szerkezet, melyet ter-
mészetesen a faipar mis teriiletén is el8szeretettel alkalmaznak. Lényege: nagy feliilet-
nyomésra képes gép. Tobbemeletes megolddsban késziil. A széritandé és préselendd
lemezeket a flthetd acéllapok kizé kell helyezni és a nagy nyomds és h8kozlés ered-
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ményeként vastagsigtdl fiiggBen, de feltétleniil percek alatt elkésziilnek. Hagyoma-
nyos eljiris esetén ugyanez a folyamat napokat venne igénybe.

Gyiri tanulminyutunk végére értiink. Tanulbink figyelmét menet kozben is ird-
nyitottuk. Véarjuk a kovetkezd foglalkozast, amikor az. iizeml4togatds benyomdasairél
beszimolnak a megbeszéltek szerint.

32. foglalkozas Fémipari iizemldatogatds

A Joglalkozds feladatai:

a) A fémforgicsolds gépi mhvelése: kdszériilés.
b) A kéziforgicsold folyamatok 6sszehasonlitdsa a gépiekkel.
¢) A gépek alkalmazdsinak jelent8sége a tdrsadalom szempontjibél.

A fémipari anyagmegmunkdlds tantervi feladatait megvalésitottuk. A kdvetkez§
tennivald a nagyiizemi kapcsolatok létrehozdsa: a kézi megmunkilds mellett a gépi
mivelés mozzanatait legaldbbis részben bemutatni.

Ennek a célnak elérése érdekében két iizemlitogatdst szerveziink. Az elsd a kdszo-
riilés megvaldsitdsit kivdnja majd érzékeltetni a tanulbékkal. A mdisodik a fémforgacso-
l4s méas nagy teriiletére litogat: az esztergdlds tudomanydba nydjt betekintést.

A kozvetlen és tdvolabbi program meghatdrozdsa utdn az elGkészit8 negyed éra
alatt elmondjuk az osztdlynak litogatdsunk szempontjait. El&szor is az iskoldban meg-
tsmert kézi forgicsoldsi folyamatokon kivill (flirészelés, reszelés, firds, csiszolds) meg-
vizsgaljuk a gépi forgicsolds egyik sokat alkalmazott fajtijanak, a koszoriilésnek kii-
16nb6z8 médszereit. Usszehasonlitjuk a kétféle eljirds eredményeit, egyéni és tirsa-
dalmi szempontbdl. Mérlegeljiik a két megoldist miszaki vonatkozisban is. Szdélunk
az iizem teriiletén annyira fontos dvatos kozlekedésrdl. Figyelmeztetjiik tanuléinkat a
folyamatos munka sziikségességére, vagyis arra, hogy jelenlétiikkel a lehetS legkevesebb
zavart okozzanak. Felesleges kérdésekkel, beszéddel ne tartsuk fel a gépeket kezeld
dolgozdkat, mert a figyelem-elvonds az ilyen teriileten kdnnyen balesetet okozhat! Uze-
miink egy kéziszerszdmgydr lesz, amelyben a fémmegmunkdlds dgyszélvin minden
mozzanatdval foglalkoznak.

A latogatds kezdetén elmondjuk, hogy az iizem olyan kéziszerszimok gyirtdsival
foglalkozik, amilyeneket az iskoldban is haszndlunk. A kialakitds els6 mozzanata az
ontés. Az elemeket azonban az ily médon nyert nem szabdlyos formajukban felhasz-
nélni nem lehet, ezért szitkség van a felesleges rétegek forgicsolds dtjdn torténéd eltivo-
litdsira. A forgicsolds sok fajtija koziil ezt a feladatot a kdszoriilés segitségével old- -
juk meg. Ugyanerre az eredményre juthatnink, ha reszel6vel fognink munkihoz. Miért
valasztjuk a gépi miivelési médot? Gyorsabb, pontosabb. De nem egyfajta gépet hasz-
nalunk a termelés sordn. Célgépeket épitiink, amelyek egy-egy feladatsor végzésére kii-
|6ngsen alkalmasak.

Az 4ltaldnos bevezetést néhiny gép aprélékosabb vizsgilata kéveti. Gyakran sok-
féle feladat végzésére allitjdk be az egyetemes koszérilé gépet. Elbnye, hogy a hen-
geres paldstfeliileten kiviil a rajta talilhatd segédberendezésekkel furatok koszoriilésére,
meredek kipfeliiletek megmunkaldsira is alkalmas.

A mellette dolgozd sik-kdszorigép a korong-asztalos szerszdmok csoportjiba tar-
tozik. A korongorsé vizszintes tengelyl, az asztalmagassig allithaté. Sokféle mivelet
elvégzésére hasznilhatd. E gép rokona a figgdleges tengelysi kor-asztalos készord,
amelynél a koraszeal ltaldban csak forgdmozgist tud végezni. Kiilonleges megmun-
kaldsokra épitették a kétorsés stkkdszoriigépet. Altaliban Agyvezetékek készitésénél
veszik igénybe. Felfogé asztala nem mozdithatd, a koszorlifejek mozgd korong-szup-
porton rogzitettek.
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Mai vizsgaléddsunk utolsé darabja a kiilonleges koszorlik csalddjiba tartozd sze-
leptinyér koszorsi. Termelés szempontjdbdl igen nagy eldnye, hogy a felfogott dara-
bot egyszerre megmunkélja. Két vagy hirom befogis esetén a munkaidd tobbszdrosére
novekedne és a koltségeket nagyon megemelné.

Menet kozben az el8készitésen elhangzott feladatokat megvaldsithatjuk. Ussze-
hasonlitdst tesziink a kézi mivelési méd és a gépi kozote. Nyilvanvald, hogy a mérleg
gyorsasig, id8megtakaritis vonatkozasiban a gépek javdra billen. De nemcsak ezt
allapitjuk meg. Figyelemmel vagyunk a végzett munka mindségére is. A szerszdm-
géppel teljesitett tevékenység eredménye miiszaki szempontbél értékesebb. Ezek szerint
a gépesités, a termel§ tevékenységben a szerszdmgépek alkalmazdsa mind az egyén,
mind a tirsadalom szempontjibél el8nyds. Az egyén a tdbbtermeléds eredményeként
tobbet tud keresni, a tdrsadalom pedig a t&bb j6 birtokdban elénydsebb helyzetbe keriil.

A gyirlitogatdsnak azonban nem csupin ennyi az eredménye. A dolgozé embe-
reket figyelve tanuldink tapasztalhattdk a kézdsségi szellem gyakorlati megvaldsitdsit
az életben. A tSbb-kevesebb veszéllyel munkalkodé emberek egy kicsit kdzelebb ke-
riilnek egyméshoz. Segit8készek, megértbek, osszetartanak. Ha elromlik egy gép, ha
valamelyik tirsuk megbetegszik, ha egyéb eldre nem litott akaddly jelentkezik, a ter-
melés folyamatiban — azonnal készek a tobb-teher vallaldsira. Tarsukért, a kozdssé-
gért egyarint. Erdekes jelenségek, vagy inkdbb értékes dolgok ezek! Frdemes ezeken
elgondolkodni és egy kicsit késziilni is arra, hogy egyszer mi is képesek legylink eny-
nyire emberek lenni!

A mai lizemldtogatis ezzel véget ért. A kivetkezd alkalommal ugyanebben a gyar-
ban az esztergilds miiveletsorait fogjuk majd szemiigyre venni.

33. foglalkozds © Fémipari #izemlitogatds
A foglalkozis feladatai:

a) Az esztergilds folyamatdnak megflgyelése
b) A pilyavilasztis gondolatinak felvetése.
¢) J6 eredményt csak j6 szerszamgépekkel lehet elérni!

A gyirlitogatds masodik részében a fémforgicsolds milveletének ugyancsak gépi
megolddsival: az esztergalassal ismerkediink. Ennek a nagyon komoly és kedvelt szak-
4gnak a bemutatdsindl nem art, ha kissé részletesebb megbeszéléseket tartunk. Nem
véletleniil. Egy helyesen irdnyitott iizemszemle konnyen lehet elhatirozé jelentdséglt
egy-egy tanitvinyunk életében. A hetedik osztilyok tanuldi a pilyavilasztis gondolatd-
val kell hogy foglalkozzanak. Eppen ezért helyes dolog az ilyen alkalmakat megfelel§
médon gondolatébresztnek is szdnni! Utunk elsd 4llomdsa — az el6z8kh&z hasonléan
— az esztergaldsrdl, mint fémmegmunk4lé szakmdrél néhiny szét mondani.

f8 feladat kiilonféle szabdlyos idomok (hengeres, gombszeri, koralakd) gép
segitségével torténd elkészitése. Szdmos rokon miveletet is el lehet végezni az eszterga-
padokon, melyeket a feladatoknak megfelel§en sokféle kivitelben épitenek. Az eltérés
a forgicsol-kés rogzitésének mébdozataiban, az anyagot befogd fejek helyzetében, a {8
és mellékmozgdsok egymdshoz viszonyitott megolddsiban van. Az egyes célgépek ki-
alakitidsdt mindig a feladatok hatirozz4dk meg. Leggyakrabban lithaté gép a csicsesz-
terga-pad. A legiltalanosabb feladatok elvégzésére alkalmas. Lissuk kissé kozelebbrél
és soroljuk fel az alkatrészeit. Esztergadgy, vagy a pad teste. Az egész mechnizmus
sszetartd eleme. Tovabbi elemek: hossz-sz4n, kereszt-sz4n, orsé- -szekrény, hajtdmf, ve-
zérors6, vondorsd, szegnyereg. Minden Osszetevnek elmondjuk néhény széval a ren-
'delvetését. Természetesen ezt csak az els6 gépnél tessziik, hiszen a t5bbiecknél elég az
eltérésekre hivatkozni.
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Tovébbi fontos esztergapad fajtik: a fej-eszterga és a karusszel-eszterga. A fej-
eszterga nagy sik feliileteken végzendS miiveletekre alkalmas. Befogéfeje arinyaihoz
mérten igen nagy. A karusszel-padok kiilonleges munkdkra haszndlatosak. A befogéfej
itt vizszintes sikban kialakitott és a késtarték fiigg6leges irdnyban is mozgathaték.

Megjegyzendd, hogy minden esztergagép, nagyon lényeges adata még az tigyneve-
zett csicstavolsdg, ami milliméterekben megadva a befoghaté anyag nagysigit fejezi ki.

Az emlitett gépek tovébbfejlesztése, illetve tokéletesitése a revolver-pad. Kiilonleges
befogéfejjel rendelkezik és igy ugyanazon a munkadarabon hat miivelet elvégzésére is
alkalmas. Magitél értetddik, hogy tomegtermelés esetén hasznilatos és minden mive-
letsor végzésére fel kell szerszdmozni. Nagyon sok fajtija ismer8s. A megvaldsitds
kovetelményei szerint mis-mis felépitésti.

A revolver-padok tovibbi tokéletesitése az automata-eszterga. Ez a gép a prog-
ramozisnak megfelel6 miveleteket emberi beavatkozds nélkiil végzi. Ugyancsak tomeg-
termelés esetén kifizet8d8.

A legismertebb forgicsolé szerszimok vizsgilata kozben rdirdnyitjuk tanulbink
figyelmét a karbantarté szakemberek folyamatos munkdjira. Nagyobb iizemekben —
igy ebben is — a termelés folyamatossigirél kiilén torténik gondoskodds. Az eszterga-
kések élét, a gépek olajozottsigit (az automatikus megolddsok kivételével) az eset-
leges meghibdsodasokat 4llandéan figyelik, illetve javitjdk. Ez a koriilmény beszédesen
bizonyitja: csak jé szerszimokkal, gépekkel lehet eredményes termel8 munkit végezni!
A réluk valé gondoskod4s sokszorosan megtériil a termelési folyamatban!

Gyiri sétink befejezését a kivetkezd foglalkozdson a l4tottak és tapasztaltak meg-
beszélése, kiértékelése koveti. E folyamatban a tanulék aktivitisa a dont8. Ok mond-
jak el a mondandékat, hogy az 14j ismeretek rogzitése minél alaposabb lehessen.




