A sebesség az idéegységben megteit 1itf. Sebesség=ut/ido.
A sebességmérték m/s=m mp-kint,
vagy km/h=km orankint. .

A sebesség a kerékparnal fiigg az aftételiol is. Ha példaul
a nagy lanckeréknek 36, a kicsinek 12 foga van, akkor a hatso
kerék hdaromszor gyorsabban forog, mint a pedal. Emellett for-
gasiranyuk ugyanaz, mig fogaskerék-ittételnél ellenkezd. Vizs-
gald meg ezt! Hogyan valasztjuk meg az attételt?

(Két kis abran vazolja a kiilsé érintdk és a belsd érintdk
irdnyaban futé szijattételt, a kerekek forgdsirdnyat nyilakkal
jelolve.)

Allitsd ossze a kozlekedési eszkozok sebességét!

%*

Latjuk tehdt, hogy a kerékparral kapesolatban tirgyaltat-
ja a surlédas két fajtajat, a tehetetlenség torvényét, az ivpa-
lyan fellépd repitd erdt és a sebességet. A kovetkezd tétel cime
is jellemzg: Az é6ra, a legesekélyebb surlédasi idéméré.

\ ' Matzké Gyula.

- Kézimunka (Szlojd)
Ecsetkészités.
(Vegyvesanyagi munka.)
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Tanitds a polgari iskola JIL osztalyaban

Az elkészitendd targy gyakorlati értékét nézve hasznos; a
kézimunkéval foglalkozo részére nélkiilozhetetlen. A gyakorlat-
ban alkalmazott minden fajta ragasztbanyag, olaj- és tempe-
rafesték, lakkok kenésére és eloszlatisdra kivaléan alkalmas.

Mint vegyesanyagi munka tobb oldali gyiakorlatikészsége},
fejleszt. ‘A munka iranti érdeklddést ébren tartja, fokozza, sot
tujabb inditékokra serkent. :

_ Kevés szerszamot igényel; ezért nagyléiszdmt vagy gyon-
gén felszerelt iskoldkban is, mint egységes osztalymunkat ik-
tathatjdk be feladatsorukba.

A targy eléallitisahoz sziikséges anyagot minden tanulé
konnyen megszerezheti, s pénzértékben alig kifejezhetd. (Egy
kiiiriilt konzerves doboz, s"egy darab tizifa.) : .

A feladat otletes, mert a tdrgyat noha mindnyédjan ismer-
jiik, annak hézilag torténd elgallitasira még kevesen gondoltak.

A feladat a II1. osztaly masodik félévi anvagiban hat mun-
kadrai idékerettel allithaté be. E feladatot id6rendi sorrend-
ben a fakaladcs készitése el6zheti meg. (13. dbra.) A fakala-
péacs ugyanis jelen feladatnal mint fészerszdm jelentékeny sze-
rephez jut. : . S
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Anyag: a) Egy szaldn jolhasad6 vékony tiizifa hasab. (23—
25 cm, hosszi.) b) Egy 6—8 c¢m. magas hengeres konzervdoboz.
c¢) Kevés disznésorte, ennek hl_]]dn a 16sz6r- (sorény. v. farok,)
is megfeleld anyag. d) Egy gylisziinyi gyantapor.

Szerszam: kés, ollo, raspoly, fakalapacs, laposfogd, csiszo-
lopapir.

A munka menete: A feladat hangulatos bevezetése kiilonos
tekintettel a targy sokoldald hasznalhatésagara. — A targy be-
mutatdsa. Anyagvizsgalat, s a folépités sorrendjének megalla-
pitisa. Sorrend a mellékelt magyardzorajzrél leolvashald. —
Téablarajz készitése, mikozben a tanulék munkafiizetiikbe jegy-
zik a legsziikségesebb adatokat és méreteket. — A megallapi-
tott munkamozzanatokat tanir szébeli utasitisa és bemutatasa
vezeti be.
© " 1, 'Az ecset nyelének kialakitisa ismétlés, mert az el5z5 fel-
adat, vagyis a fakalapacs nyelének kialakitasival azonos. (Kés- -
sel nagyol, raspollyal idomit, csiszolépapirral simit, az 1. ab-
ran feltiintetett méretben és formdban.)

2. Az ecsetfej kialakitdsa. A hengeres konzervdoboz pa-
l1atjabol késziil az 5 cm széles badoglemez szalag. Egy ilyen sza-
lag tobb ecsetfej anyagat biztositja. A kiilonboz6 nagysagu
ecsetfejek szabistajza a 2. 4brardl leolvashaté. A lemezre igen
pontosan méretezziik, s egy éles v. hegyes szerszdmmal karcol-
juk a rajzot.

A lemez egysikba verése sima, kemény feliileten fakala-
paccsal, darabolidsa kozoséges olloval torténik. (A 0.5 m/m vé-
Lon\;savu bddoglemezt oly konnyen vagja az ollg, mint a pa-
pirt

A 3. dbra egv ecsetfej trapézalakii lemezét mutatja be. A
trapéz két egyenl§ szaraval parhuzamosan a 2 m/m széles haj-
tasok helye szaggatott vonallal van-berajzolva. E két vonalat

& lemezre is rakarcoljuk, s ennek mentén laposfogéval ellenté-
tes irdnvba hajtogatjuk. Az éles és szabalvos torés kialakitésa,
a rajztibla keményfa szélén, fakalapédccsal torténjék. Az ered-
ményt a 4. dbra szemlélteti.

Az 5. dbra a torés teljes athajtasat mutatja. Az osszeakasz-
tas hézagat tgy blztomtruk hogv ecy kozbeiktatott baddoglemez
szalagra verjiilk rd az el6zbleg folhajtott széleket. Eszkoz: fa-
kalapics. Ha mind a két _perem a4t van hajtva. a lemez az
‘ecsetnvél vékonyabbik végén a 6. sbrin feltiinteettt forméban,
‘szabadkézzel meghajlitand6. Nem. j6 hasonlat, de a lemez ilyen
formdban torténé mevhaJhtasa a cigaretta oodresevel azonos.
A folhajlitott perem egészen alaja bivik a lehajlitott résznek,
s igv az Osszeakasztas természetszer(i konnvedséggel megy vég-
be Az bsszeakasztds a kovetkezd eljarassal a legkonnyebb: A
‘meghajlitott hiivelyt bal tenyérrel az ecsetnvél vékonyabb vé-
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gére szoritjuk, majd azt a nyél vastagodé része felé hizva és
forgatva a két perem osszeakad. Ha most a hiivelyt fakalapéacs-
csal koriiliitogetjitk, az szabadlyosabb hengeres forméat vesz fel
s a nyélen még feljebb hizhaté. A tokéletesen és szorosan Gsz-
szekapaszkod6 peremeket erdsen lekalapaljuk, egy erds drét-
szoggel tobb helyen lepontozzuk, miutan a kész hiively a nyél-
r6l lehizhatd. A kész hiivelyt a 8. dbra formazza.

3. Az ecsetnyél bedllitisa. Az ecsetnyelet tobbszor a hiively-
be probélva addig sorvasztjuk, mig annak vastagabbik vége a
hiively sziikiil8 részét kb. 2 cm-es darabon szorosan kitolti. (Fi-
gveld a 9. abrat.) Ezutan a 10. abran feltiintetett médon, a hii-
vely faval kibélelt részére két egymassal parhuzamos arkot ka-
lapalunk. E munkat is a fakaladcesal végezziik. Az iitések ira-
nyat a rajzon feltiintetett nyil mutatja. Kalapalas kozben az
ecsetnyelet a balta élén vagy a 12. dbran bemutatott sajat gyart-
manyu szerszamon lassan forgatjuk, mig a kivant mélységi
szabalyos drok ki nem alakul. Munkéank akkor tokéleies, ha az
ecsetfe] s a nyél exy megmozdithatatlan szilard egységben egye-
sill. (Az ecsetnyelet sziraz fabol készitsiik. Miért?)

4. Az ecsef végleges kialakitdsa. Az ecsetbdl mér csak a
sorte hianyzik. Itt meg kell jegvezni, hogy a diszné sortéjéebol
tokéletesebb, jobb ecset készithets. A sorte elSkészitésének méod-
jat a tandr elmondja, s az idevdgdé munkat a tanulék otthon
© végzik el. Eszerint a sortét hamuligos vizben kif6zziik (zsirta-
lanitjuk), hideg vizben &blitjiik, kifésiiljiik, mialtal a vékony
és gondor aljszdrok eltavolithaték. A tiszta sortét pamacssze-
riien rendezziik, s hogy egyenességiiket megtartsik hengeresen
papirba csavarva szaritjuk. Sziradas utdn az ecsethez 5—6 cm.
hosszit szdlakat hasznalunk, s amennyiben a sorte elhegyesed6
végét ném szabad egyenesre ollozni, a sorte t6vébol vagjuk le
a folosleges darabot. — A 16 sorényébdl vagy farkabél nyert
anyaggal kevesebb dolgunk van, mert csak megfeleld hosszi
darabokra szabjuk.

A sortét az ecsetfejbe gyantaval rogzitjilk. A 9. dbran lat-
hat6 helyzetben kevés gyantaport ontiink az ecsetfejbe, beleél-
litjuk az elkészitett sortét, kissé félreszoritva a sortét, oldalt is
gyantaporral szorjuk koriil, majd laposfogéval a hiively felsg
végének 1 cm-es darabjat el6bb egyik, azutdn a mdsik oldalon
erételjesen megszoritjuk. (Nézd a 11. abrat) Ha az ecsetfejef
ezutan gyertyalang felett 4llandé forgatas kozben hevitjik a
beszért gyanta megolvad, majd lehfitve tokéletesen kot. ‘Az
‘ecsetfej hevitését akkor hagviuk félbe, amikor az olvadé gyan-
ta a sorte szalainil a hiivelybdl kibuggyan. ’

Ezzel az ecset készitésének munkdija befejez3dott.

Faber Jozsef.
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