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A közelm últban  Kottász szám olt be e lap b an  a  szikvizek tá ro lá ­
sával és szállításával kapcsolatos problém ákról és m inőségi kérdések m el­
le tt  n éhány  higiénés vonatkozású t is é r in te tt (1). Az e lm últ évben igen 
sok panasz é rkezett elsősorban az autoszifonokban előállíto tt szódavízre. 
A panaszok a  szódavíz kellem etlen  szagára és ízére vonatkoztak , m elynek 
okát fém szennyezések, illetve egyéb idegen anyagok jelenlétére vélték  
visszavezetni.

Előzetes m eggondolások a lap ján  a  fe lm erü lt panaszok okai az a láb ­
b iak  lehettek  :

1. az autoszifonok fém anyagából szennyezések k io ld ó d ása ;
2. az autoszifon szénsavpatronjából ugyancsak  fém szennyezések k io l­

dódása ;
3. a  szénsavpatronok tö ltésére felhasznált szénsav szennyezett, nem  

megfelelő volta.
V izsgálata in k a t m indhárom  p o n tb an  em líte ttek re  k ite rjesz te ttük .
Az autoszifonok anyagából kioldódó fém szennyezések m egállapítása 

céljából tö b b  éven á t  h aszn á lt és-m ég haszn á la tlan  autoszifonokban készí­
te t tü n k  és tá ro ltu n k  szódavizet. A szódavíz készítéséhez előzőleg nehéz­
fém szennyezésekre m egvizsgált ivóvizet h aszná ltunk  fel. Szobahőm ér­
sékleten  a  szódavízzel te l t  au toszifonokat 24, illetve 96 ó rán  á t  tá ro ltu k . 
A tá ro lás  u tá n  érzékszervi és fémszexm yezés-vizsgálatot végeztünk.

Az érzékszervi v izsgálatok fém szennyezésre nem  u ta lta k . Meg kell 
azonban jegyezni, hogy az autoszifonok egy részénél a  96 órás tá ro lás u tá n  
a  szódavíz részben elvesztette  szénsav ta rta lm át (zárási hiba), és a jelleg­
zetes á llo tt víz tu la jdonsága it m u ta tta . E zé rt az autoszifonokban 24 órán  
tú l  tö rténő  szódavíz-tárolás csak k ifogástalanul záró palackokban  a ján lható .

A nehézfém szennyezések esetleges k io ldódásának  m értéké t az ólom-, 
vas-, réz- és c ink ta rta lom  m eghatározásával á llap íto ttu k  meg. Az ólom, 
réz és cink m eghatározását d itizonos-keverékszíntitrálással (2), m íg á 
vasm eghatározást orto-fenantrolinos m ódszerrel (3) végeztük. Ólom- és 
vaskioldódást az autoszifonok ta r tá ly áb ó l egy alkalom m al sem állap í­
to t tu n k  meg, a  réz- és cinkkioldódás m értéke pedig olyan csekély volt 
(0,01— 0,07 mg/1), hogy a  tá ro lt szódavíz term észetes ta r ta lm á t gyakor­
la tilag  nem  v á lto z ta tta  m eg. (A réz- és cinkszennyezés m egengedhető 
h a tá ré rték e  szódavíznél 5,0 mg/1).

Az em líte tt k ísérletek  eredm ényei az t m u ta tják , hogy a kellően tisz ­
tá n  ta r to t t  autoszifonok tan k jáb ó l egészségre káros, vagy  a  szódavíz m inő­
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ségét há trán y o san  befolyásoló fém szennyeződés k io ldódásával a  szokásos 
használa t m elle tt nem  \kell szám olni.

V izsgálataink m ásodik  része az autoszifon szénsavpatron jaira  irán y u lt. 
N agyszám ú üres p a tro n t v izsgáltunk  m eg és az t ta lá ltu k , hogy jelentős 
részüknek belső oldala (kivéve az egészen új pa tronokat) erősen korrodeált, 
rozsdás. A  p a tro n tö ltési fo lyam ato t megelőző tisz títá s i e ljá rás t vizsgálva 
az t tap asz ta ltu k , hogy a lúgos, illetve vizes mosás nem  követi megfelelő 
szárítás, és így a  nedves felület állás közben könnyen  korrodeálódik. A 
patronok  parafinolajos kezelése csak a külső felü letet védi a korrózióval 
szem ben és egyébként sem  vo lna  a ján latos, hogy a  pa ra fin  a  p a tro n  b e l­
sejébe jusson.

V izsgálataink h arm ad ik  része m agára  a  szénsavra vonatkozo tt. A 
patronok  tö ltésére  szolgáló szénsav, szénsavkutakból n y e rt term észetes 
szénsav, am i tisz títá s i fo lyam at u tá n  20 kg-os szabvány  acélpalackok­
b an  kerü l forgalom ba. E z t a  szénsavat használják  fel egyébként az üveges 
szódavíz készítéséhez és egyéb vendéglá tó ipari célokra (sör) is. E zeket 
a  pa lackokat a  tö ltés e lő tt csak akko r tisz títják , h a  üres á llapo tban  m ért 
eredeti tá ra sú ly u k k a l szem ben 30— 35 dkg sú ly több le t m utatkozik . Az 
ú jra tö ltésre  beérkező palackokat így  nem egyszer csak többszöri tö ltés 
u tá n  m ossák ki. H elyszíni v izsgálataink  során az t ta lá ltu k , hogy a  p a lac ­
kokban  visszam aradó anyag  kisebb-nagyobb m értékben  kellem etlen szagú, 
olajos folyadék. A tö l tö t t  pa lackokat vizsgálva m egállap íto ttuk , hogy b á r 
a tö l tö t t  pa lack ra  nézve á lta láb an  a  szénsav szabványos vo lt (97— 99%-os) 
és a palackból k iengede tt első szénsav-részletek nem  v o ltak  kifogásolhatók, 
mégis a pa lackban  levő szénsav m ennyiségének csökkenésével a  szénsav 
egyre inkább  szennyezettebb le t t  és utolsó részletei m ár nem  feleltek meg 
a  szabvány  követelm ényeinek (MSZ 20 915). A szabvány előírja, hogy 
élelm iszeripari célra csak olyan szénsav használható  fel, am iből az egész­
ségre á rta lm as  elegyrészeket e ltáv o líto tták  : a  cseppfolyós szénsavnak 
szag ta lannak  kell lennie és a gázfázisa sem lehet kellem etlen szagú. A ny ári 
időszakban bekövetkező csúcsforgalom idején  v izsgálataink  szerin t tö b b  
palack szénsav nem  felelt m eg ezeknek a  követelm ényeknek, és a  belőlük 
közvetlenül k ész íte tt szódavíz, főleg petró leum szárm azékokra u taló  szagú 
és ízű vo lt. Megjegyezni k íván juk , hogy ta lá ltu n k  olyan palackokat is, 
m elyekben a  szénsav kiengedése u tá n  v isszam arad t szennyes folyadék 
m ennyisége elérte a  2 kg-ot is. R á  kell m u ta tn u n k  a rra , hogy az á lta lunk  
vizsgált palackoknál a v isszam arad t folyadék u ltra ibo lya  fényben fluoreszcen­
c iá t nem  m u ta to tt.

Az autoszifonok szénsavpatron jainak  tö ltése e lő tt a  palackos szén­
sav a t ism ételt tisz títá s i e ljárásnak  vetik  alá. Fázisvizsgálataink az t m u ta t­
tá k , hogy e tisz títá s  során  a  szénsav a  gépi berendezésből u ltra ibo lya  fény 
a la t t  kékes fluoreszcenciát m u ta tó  olajos szennyezést vehet fel. Ilyen  
szennyezések esetleges kancerogén (rákkeltő) anyagok jelenlétére u ta ln ak  
és így egészségügyi szem pontból jelenlétük károsnak  m inősül. 1956-ban, 
a  „R ákosodást Előidéző Tényezőket K u ta tó  B izo ttság” R óm ában  ta r to t t  
értekezlete rá m u ta to tt a rra , hogy a petróleum félék különféle alkatrészei, 
többek  között a  tisz tá ta lan  ásványolajok és parafinok  dagana toka t idéz­
tek  elő em bereknél és állatoknál, és ezért az ilyen term ékek  jelenlétét 
élelm iszerekben és ita lokban  m eg nem  tű rh e tő n ek  m inősíte tte  (4). E nnek 
figyelem bevételével az MSZ 20 915 szám ú szabványban  a  szénsavhó 1 kg- 
jáb an  m ég m egengedhetőnek m inősíte tt 50 m g o la jta rta lo m ra  vonatkozó 
elő írást m egfontolás tá rg y áv á  kell tenn i, és legalábbis olyan kikötéssel 
alkalm azni, hogy ez az olajszennyezés nem  ta r ta lm azh a t u ltra ibo lya  fény­
ben kékesen fluoreszkáló anyagokat.
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M egem líteni k ív án ju k  végül, hogy a n y á ri csúcsforgalm i időben k is­
üzemek á lta l forgalom ba hozo tt üveges szódavíz is nem egyszer petróleum - 
term ékekre u ta ló  kellem etlen szagú és ízű  volt.

Összefoglalva a  szénsavra vonatkozó vizsgálatok eredm ényeit ism étel­
ten  rá  kell m u ta tn u n k , hogy a  Szódavíz idegen szagban és ízben m eg­
m utatkozó  szennyezései a  szénsav elégtelen, illetve nem  megfelelő tis z t ítá ­
sának  következm ényei.

Az e lm ondottak  figyelem bevételével a  legsürgősebb teendőke t az 
a lább iakban  jelö lhetjük  m eg :

1. az élelmezési célokra szolgáló szénsav szállítására , illetve tá ro lá ­
sára  szolgáló palackokat lehetőleg m inden  egyes tö ltés e lő tt k i kell tisz ­
tí ta n i és célszerű ezen palackok megjelölése ;

2 . a  term észetes szénsav tisz tításáná l, v a lam in t az au toszifonpatronok 
tö ltésére  szolgáló szénsav to vább i tisz títá sa  so rán  tökéletesebb tisztító - 
berendezéseket kell alkalm azni ;

3. az autoszifon szénsavpatronok m osása u tá n  szükséges egy olyan 
szárítási m űvelet b e ik ta tása , m ely a  pa tronok  belső fa lának  rozsdásodását 
m egakadályozza ;

4. az autoszifon szénsavpatronok tö ltésé t megelőző tisz títá s  során  a 
szénsavval érintkezésbe ju tó  gépi berendezések kenésére csak kifogás­
ta lan u l tisz títo tt o lajat, célszerűen szilikonolajat használjanak  fel.

Szükségesnek lá tju k , hogy a  fentiekben fog laltak  v ég reha jtásá t —  
elsősorban a ny á ri csúcsforgalm i időben —  az illetékes szervek fokozottabb 
m értékben  ellenőrizzék.
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