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ABSZTRAKT

A forgacsolési folyamatok tervezhetsége szempontjabdl hasznos ismerni az egyes anyagok
fajlagos forgacsalosi ellendldsat, hisz ennek birtokaban még a forgacsolas megkezdése elott ki
lehet szamolni, hogy koriilbeliil mekkora forgacsoloerd fog ébredni, ha az altalunk megcélzott
forgacsolasi paraméterekkel szandékozunk dolgozni. Az eréméréshez a kereskedelmben
kaphatok jo mindségili cél mérdeszkozok, &m ezek ara meglehetdsen borsos. Jelen cikkben az
keriil bemutatdsra, hogy az esztergalasi féforgacsold erd miként mérhetd le két darab — az
emlitett cél mérdeszkoznél Iényegesen olcsobb — nyulasmérdbélyeges erémérdvel, valamint az,
hogy milyen értékek adodtak ki C60 acél esetén a fajlagos forgacsoloerd nagysagara (kc),
valamint a fogasmélység és az el6tolas kitevoire (xr illetve yr).
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